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L el i

KLEEMANN GmbH, 100 yili askin birstredir dogal tas ve geri dontsim
endustrisindeki profesyonel kullanicilar icin yeni-likci makineler ve sistemler
gelistirmekte ve insa etmektedir. Yuksek performans degerleri ve yenilikei
detaylar, kolay kullanim ve maksimum operator giivenligi - KLEEMANN kirma
ve elek tesisleri bunu temsil eder.

KLEEMANN cok cesitli parca ve aksesuarlardan olusan bir triin yelpazesi sunar.

Her seyden once, dogru kirma takimlerinin secimi sonug Gzerinde buyuk bir
etkiye sahiptir. Mobil kirma ve elek tesislerinin uygulama alanlari cok cesitlidir.
Asinma parcalari cogunlukla zorlu kosullara ve yiiksek asinma ve yipranmaya
maruz kalir. Ana géreviniz: Hizmet 6mrind artirirken, isletme maliyetlerini
azaltmak. Bu gérevlerin tstesinden gelmek icin orijinal KLEEMANN parcalarini
kullanin - size tavsiyede bulunmaktan memnuniyet duyariz.

Daha fazla bilgi: parts.wirtgen-group.com
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ANA ASINMA PARCALARI
MOBIREX MR 110(i)/ 130(i) EVO2

[3] sevk bantlan [ Yiiriiyen aksam
i > Konveydr kayislari i >Taban plakasi
I Konveydr bant makaralari ' > Paletler
- > Siyiric > Palet makaralar
' > Tahrik/Saptirma makaralari .
> Kauguk contalar m Darbeli kirici
i > Rotor gekicleri
m Elek linitesi i > Darbe plakalari
i > Elek ylzeyleri > Asinma saclari
! > Kauguk profiller ! > Baski kaldirma cubugu
- > Elek kutusunun asinma plakalari : > Darbe salinimlari
' > sikistirma braketi, sikistirma pullari, havsa basli vidalar ! > Kauguk ve zincir perde

> Kilavuz sac > Kirici giris kanali

i D> Basing emniyet plakalar
[H Tahrik grubu ! > Rotor

i > Vkaysi
> Filtre (yag, hidrolik, hava, yakit)

KLEEMANN
Original Parts

On elek

> Aralik 1zgara ylzeyi

> Delikli sac

> Elek yuzeyleri

>Elek kaplamalar

> On elek yan panel asinma saclari
> Basing yaylari

04 | 05

Besleme unitesi

> Hazne panelleri
> Besleme Unitesi asinma saclari
> Basing yaylar

> Elek Ustl malzeme geri donis kanali aginma saclar

JBIHEK MR 130 EVD2

:ﬂﬂ4.
1L/
L
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KIRMA TEKNOLOJISI

En iyi sonuglar icin dogru asinan parcalar.

m Kaucuk perde

m Zincir perde

m Darbe salinimlari m Rotor
m Asinma saclari

m Darbe plakalar
(bkz's. 32) 1

Darbeli kiricilar igin
kirici takim

Rotor cekicleri

m Baski kaldirma ¢cubugu

Darbe salinimlan

KLEEMANN, darbe salinimlarinda yiksek asinma direnci icin
yalnizca mikemmel is sertlestirmesine sahip sert manganez
celigi kullanir. Kalin duvarli aginma tabakasi sayesinde uzun

hizmet 6mri ve geometrileri sayesinde optimum kirma

sonugclari, darbe salinimlarinin ayirt edici 6zellikleridir.

Baski kaldirma cubugu

Orijinal KLEEMANN baski kaldirma ¢ubuklari asinmaya karsi
son derece dayanikli malzemeden yapilmistir.

Soket baglantisinin hassas tasarimi, montaj sirasinda hizh bir

degisim saglar.

Darbe plakalari
KLEEMANN Dayanikli gelik'ren yapilmis kalin duvarli darbe
plakalari, alt darbe salinimini erken asinmaya karsi korur.

Farkli kaliteler mevcuttur:

06 | 07

DARBE PLAKALARINA GENEL BAKIS

Darbe plakasi.Mn | Mangan > yiksek darbe dayanimi

> dusik kirlma tehlikesi

> yiksek darbe dayanimi

Darbe plakasi.M Martensit S el il elles

> Imapct.Mn'nin hizmet dmrinin

j,S kati
> lyi fiyat-performans orani
Darbe plakasi.MC Marterj2|t > Seramik gglar §ayesmde ylksek
seramikler asinma direnci

Darbe plakasi.C Krom
omrinin 3 ila 4 kati
> ylksek asinma direnci

> Darbe plakasi.Mn'nin hizmet

Darbe plakalan Uygulama Ozellikleri _

Sunlaricin énerilir
> biylk besleme boyutu
> yliksek oranda kirilmayan malzeme

Orta ila ylksek asindiricilik ile verimsiz

Sunlar igin dnerilir
> Insaat molozu ve betonun geri dénltsimi
> Daha biyik besleme ebadina sahip dogal tas

Yiiksek asindiricilik ile ekonomik

Sunun icin onerilir

> molozun, dislk ve orta demir igerikli betonun ve asfaltin geri
dénlsimi

> 600g/t'a kadar asindiriciliga sahip dogal tas

Biiyiik besleme ebatlari igin verimsiz

Sunlaricin énerilir

> cok asindirici dogal tas / dogal kaya veya nehir cakili ile ikincil
kirma kademesi

> Kuiglk besleme ebadina sahip asfaltin kirilmasi
(< 400 mm ve kirillabilirlik < %30)

Orta ila yiiksek demir icerigine sahip molozun geri déniisiimiin-
de ekonomik degildir
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BASARININ RECETESI

Optimum kirici sonuglariigin.

Optimum kirma sonucu ancak miikemmel sekilde koordine edilmis tesis bilegenleri -

ve operatdriin kendi secebilecegi dogru ayarlar ile elde edilebilir.

Bu ipuclariyla her gorev igin ideal ayarlari bulabilirsiniz.

Besleme malzemesi

> Besleme ebadi: maksimum yikleme boyutu mimkinse
belirtilen kirici agikhiginin %80'ini gegmemelidir

> Basing dayanimi: Mineral maddelerde 1. kirma kademesinde
100 MPa 2. kirma kademesinde 150 MPa maksimum. basing
dayaniminda kullanilabilir

> Mineral tir: Mineral tirl: SHB serisi darbeli kiricilar kireg
tasl, dolomit veya kum tasi gibi yumusak ila orta sertlikte
dogal kayalari isler ve moloz, tugla, asfalt ve beton gibi

mineral hammaddelerin geri déntsiminde kullanihr.

Rotor devir sayisi ve kirma boslugu
> Rotor devir sayisi arttiginda, kirma egrisi yukari dogru kayar,

bu da nihai Griindeki ince parcalarda bir artis anlamina gelir.

Devir sayisini artirmak genellikle daha ytksek verim saglar.
Verim, yalnizca darbe sayisinin artmasi nedeniyle cekme

davranigi kotilesirse azalir.

Kiiciiltme orani
> Maksimum ufalama orani (tane Gretimi/cikis tanesi) esasen
besleme malzemesinin fiziksel 6zelliklerine baglidir.

Bu sirada asagidaki kilavuz degerler ortaya ¢ikar:

UFALAMA ORANI KILAVUZ DEGERLERI

Kireg tasl, yumusaktan orta

serte kadar dogal tas <150
Geri dénlisiim

(Moloz, Asfalt, Beton) <o
Celik beton (beton kalitesine <100

ve demir icerigine bagli olarak)

Darbeli kirici tesisleri icin kullanim alanlan
DOGAL KAYA

Kémur / Kil / Mermer / Kireg tasi Kum tasi, Gritstone / Grovak

Asfalt / Takviyeli beton parcalari Beton parcalari / Moloz

GERi DONUSUM

Acik
Maksimum 10:1
Kapali
Acik
Maksimum 15:1
Kapali
Acik
Maksimum 15:1
Kapali
Cakil / Granit Bazalt tag Demir cevheri / gnays / kuvarsit /

diyabaz, gabro

Yuksek firin ctirufu Celik ctrufu

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Kirma egrisi MOBIREX - MR 110(i) EVO2/MR 130(i) EVO2 acik devrede (< 15 % elek iistii malzeme)

Elek gecisi [%]
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80

70

60

50

40

30

20

10

20 30 40

Go6z genisligi [mm]

= Asfalt 0 - 32 mm == = Kireg tasi / Moloz / Beton 0 - 45

=Beton 0-56 mmm = Kirectasi0-100

60

80

100

160

@ - mm e e e e mm— oo
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ROTOR CEKICLERI

Daha az asinma ve optimum sonuclar igin.

Rotor ¢ekiglerinin ekonomik kullanimi besleme malzemesi, Uygulamaya uygun rotor cekiglerinin secimi icin 6nemli
rotor hizi, malzemenin nem icerigi, besleme ebadi ve sorular I I I I I I
parcalama orani gibi faktorlerden etkilenir. Uygulama alanina > Hangi malzeme kirildi? i i i i i i
ve malzeme oOzelliklerine bagl olarak, optimum sonuclar elde > Besleme ebadi nerede siniflandirilabilir? TRON.Mn TRON.M TRON.C TRON.MC TRON.MC+ TRON.CC
etmek icgin farkli rotor ¢ekicleri mevcuttur. > Agindiricilik hangi araliktadir?
> Malzeme kirilmaz parcgalar iceriyor mu?

Cesitli sekiller mevcuttur: Monolitik Rotor cekicleri

Kleemann darbeli kirici Gretim serisi icin Ug farkli sekilde rotor > Manganez TRON.Mn

cekici bulunmaktadir: C-Shape, X-Shape, S-Shape. Bunlar da > Martenzit TRON.M

cesitli malzeme ve tasarimlarda mevcuttur: > Krom TRON.C

Seramik dolgulu bilesik rotor cekicleri
> Martenzit seramik TRON.MC, TRON.MC+
> Krom seramik TRON.CC

TAVSIYE EDILEN ROTOR CEKIiCi KULLANIMI

Diisiik asindiricilik Orta diizey asindiricilik Yiiksek asindiricilik

Kirec tasi Kirillamaz
¢ a3 bilesenlerin dusuk Takviyeli beton Dogal kaya Asfalt Dogal kaya
hazirlama
oranda olusmasi
) TRON.Mn TRON.C TRON.M TRON.C
lyi (maks. besleme (maks. besleme (maks. besleme (maks. besleme eBadl' 400 mm)
ebadi: 600 mm) ebadi: 400 mm) ebadi: 700 mm) ’ '
] ] ]
Daha ivi B TRON.MC TRON.MC+
y (maks. besleme ebadi: 600 mm) (maks. besleme ebadi: 600 mm)
S
En ivisi B TRON.MC+ TRON.CC
y (maks. besleme ebadi: 600 mm) (maks. besleme ebadi: 300 mm)
] I
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ANA ASINMA PARCALARI
MOBICAT MC 110(i) EVO2

m Sevk bantlan
> Konveyor kayislari
E > Konveydr bant makaralari
N Siyirici
> Tahrik/Saptirma makarasi

> Kauguk contalar

[H Tahrik grubu
> Vkayisi
> Filtre (yag, hidrolik, hava, yakit)

KLEEMANN
Original Parts

m Yiiriiyen aksam

> Taban plakasi
> Paletler

> Palet makaralari

m Ceneli kirici

> Kirici geneleri

> Yan takozu

> Sikistirma takozu
> Kama

> Deflektor plakasi
> Baski plakasi

On elek

> Aralik 1zgara ylzeyi

> Delikli sac

> Elek yuzeyleri

>Elek kaplamalari

> On elek yan panel asinma saclari
> Basing yaylari

m Besleme uinitesi
> Hazne panelleri
> Besleme Unitesi asinma saclari

> Basing yaylar

MC 110i EVO2

12113



ORIJINAL ASINMA PARCALARI | GENELI KIRICI

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

CENELI KIRICILARIN
KIRMA TEKNOLOJisi

Makinenin kalbi.

m Uzun kirici gcenesine sahip, optimize
. edilmis kirici geometrisi

m Kapsamli kirici genesi secimi:
. Regular Teeth, Sharp Teeth, Flat Teeth,
Multitype Teeth, Wavy Teeth

m Kirict muhafazasini korumak igin yan
1 takozlar (bkz. s. 33)

m Degistirilebilir asinma plakali
deflektor plakasi
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BASARININ RECETESI

Optimum kirici sonuglariigin.

Optimal bir kirma sonucu her zaman komple tesisinin ideal olarak koordine edilmis bilesenlerinin ve
operator tarafindan yapilan ayarlarin sonucudur.

Bu ipuglariyla her gérev icin ideal ayarlari bulabilirsiniz.

Besleme malzemesi

> Besleme ebadi: Maksimum yikleme boyutu mimkinse
belirtilen kirici agikliginin %90'ini gegmemelidir

> Basing dayanimi: Maksimum 300 MPa basing dayanimina
kadar mineral maddeler kullanilabilir *

> Tas tlrt: Dolomit, granit, bazalt, diyabaz, kuvarsit veya gnays
gibi yumusak ila sert dogal taslarin yani sira moloz, tugla ve

betonarme gibi insaat artigi kitleleri

Kiiciiltme orani
Maksimum ufalanma orani (yukleme tanecigi/cikis tanecigi
orani) temelde besleme malzemesinin fiziksel 6zelliklerine

baghdir. Bu sirada asagidaki kilavuz degerler ortaya ¢ikar:
> 7:1,< 100 MPa icin (geri dontsim)

> 5:1, < 150 MPa icin (kireg tasi)

> 3-4:1, < 300 MPa icin (sert tas)

Kigultme oraninin asilmasi, kirma kapasitesinde istenmeyen

bir azalmaya ve asinmada bir artisa yol acar.

KLEEMANN > SUREC BILGISI

* Malzeme ve makine tipine bagli olarak daha yiiksek degerler de miumkindur

Kirma egrisi MOBICAT MC 110(i) EVO2 11 13 15

10 {1214}

mmm = Aralik genisligi (mm)
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e
—eem= @)
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Ceneli kirici tesislerinin kullanim alanlan

3 /
o R
DOGAL KAYA -~ == == m = oososoosoossososososoees = /’ / / / / ///
> 50 / / / / / A
: S
Kireg tasi / kum tasi, bileme tasi / Gnays / mermer / kuvarsit / diyabaz / . ) L o 40 / / / / /
) Demir cevheri Kémur Ton Wi / J / / 7 7
grovak / cakil / granit gabro / bazalt // / /
/
I N T e . gz 4
20 /V/VA? /
Beton kirma / betonarme kirma / moloz Asfalt Yuksek firin crufu Celik ctrufu 10
0 T T T T T T
5 8 10 15 20 25 30 40 50 75 100 150 200 250 300 350

GERI DONDSGUM - - - m e e e e e oo e e e
Go6z genisligi [mm]
CSS (CENE ACIKLIGI)

01 40mm 02 50mm 03 60mm 04 70mm 05 80mm 06 90mm 07 100 mm 08 110 mm 09 120 mm 10 130 mm
11 140mm 12 150 mm 13 160 mm 14 1770 mm 15 180 mm
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KIRICI CENELERI

Daha az asinma ve optimum sonuglar igin.

KLEEMANN cok cesitli ve cok cesitli parca ve aksesuarlardan olusan bir iiriin yelpazesi sunar. Her seyden 6nce, dogru

kirici cenelerinin secimi sonug iizerinde biiyiik bir etkiye sahiptir - 6rnegin, asindirici kaya ile kaba kayadan farkh kirici

ceneleri kullanilmalidir.

Kirma prensibi

Ceneli kiricilar kullanildiginda, kirilmis malzeme bir hareketsiz
ve bir eksantrik saft vasitasiyla hareket ettirilen bir kirici cenesi
arasinda kama seklinde bir saftta ezilir. Eliptik hareket sirasi
nedeniyle, malzeme donlsimli olarak kirilir ve yercekimi ile
asadi dogru hareket eder. Bu islem, malzeme, ayarlanan kirma

boslugundan daha kicik olana kadar devam eder.

Zor aginan malzeme

KLEEMANN ceneli kiricilara monte edilen kirici ceneleri, temel
gévdenin mikemmel toklugu ile karakterize edilen &zel bir
manganez dokimden yapilmistir. Basing yiki nedeniyle,
manganez dokim uzun hizmet émri icin asinmaya karsi

oldukcga dayanikli bir ylizey olusturur.

Optimum isletimde, ana asinma kirici cenesinin alt yarisinda

gerceklesir.. Disler tamamen asinmissa (kirici genesi plirtizsiiz),
kirici cenesi dondirilmeli veya degistirilmelidir. Malzeme esas
olarak ezildiginden ve artik kirnlmadigindan, kirma kapasitesi

(t/saat) purizsiz kirici geneleri ile 6nemli &l¢lide azalir. Makine
kirmak icin daha fazla gli¢ harcamak zorundadir - sonug gereksiz
yere artan isletim maliyetleri, daha ylksek asinma ve daha k&t

kirilma sonuclarndir.

Asinmis kirici cenelerinin zamaninda degistiriimesi, daha
iyi kirma sonuglarina yol agar ve ayrica isletme maliyetlerini

énemli 6lctide azaltir.

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Dogru besleme sayesinde optimum sonuglar:

> Ceneli kiricinin optimum dolum ytksekligi, kirici genesinin
konik kismina kadardir ve asilmamalidir

> Surekli agir dolum, erken asinmaya,
yatak dmrinln kisalmasina ve 6n elek hasarina neden olur

> Surekli yetersiz dolum ise esit olmayan asinmaya, zayif tane
sekline ve distk tretim kapasitesine yol acar

> Maksimum besleme boyutunun agiz acikliginin %%0' kadar
olmasi kuralina uyulmalidir

> CSS her zaman dogru ayarlanmis olmalidir

> Optimum dolum yiiksekligi

RT-BITE FT-BITE

KIRICI CENESi KULLANIM ONERiSi

Nihai iiriin
boyutu

RT-BITE (regular-teeth) > 60 mm
FT-BITE (flat-teeth) > 60 mm
ST-BITE (sharp-teeth) <60 mm

|

|

|
MT-BITE (multitype-teeth) | > 60 mm
WT-BITE (wavy-teeth) |

ST-BITE

Yumusak ve
orta sertlikle
taglar

MT-BITE

Besleme malzemesi

Cakil tas!

dénusim

Moloz/
Geri

18 ] 19

WT-BITE

Plaka halinde
orta sertlikle

Baglayici
malzemenin
geri
dénistimi

®e Mutlaka 6nerilir Onerilir ~ ® Onerilmez

Ceneli kincilar icin
kirma takimlari
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Orijinal kirici ceneleri

Optimum sonuglar elde etmek icin, uygulama alanina ve malzeme &zelliklerine bagh olarak

farkl dis sekillerine sahip cesitli kirici geneleri mevcuttur.

DiS SEKLi RT-BITE - REGULAR-TEETH

> Geri dénlstim, dogdal tas / dogal kaya ve cakil icin uygundur

> ince veya dnceden kirilmig malzemeyi daha iyi tahliye edebilmek igin
digler arasinda buyuk bosluklar

> Kullanim émrd, enerji ihtiyaci ve kirma basinci agisindan
optimum dengelenmis &zellikler

> Kirllmis malzemedeki plaka bigimli parcalari azaltir

> RTAsindirici dogal taslar icin -BITE.20 ve RT-BITE.24

Di$ SEKLi FT-BITE - FLAT-TEETH Di$ SEKLi WT-BITE - WAVY-TEETH (GERi DONUSUM)

> Dogal tas / dogal kaya icin uygundur > Topaklanma ve tikanmalar, ¢eneli kiricinin performansini distrar
> Dz digler, asindirici malzeme ile daha verimlidir > Geri dénlstim icin 6zel dalgali dis profili
(daha fazla agindirma kutlesi) > Kirma odasi iginde daha iyi bir giris acisi olusturmak icin arka
> Daha yuksek asindirma seviyeleri sayesinde 6zellikle asindirici ceperlerin optimize edilmis geometrisi
malzemelerde verimli > Yapiskan malzemenin yapismasini azaltir veya dnler

> Kiguk tanecikler icin az yer (eleme gereklidir)

> Daha yuksek oranda plaka bicimli kirllmis malzeme

Di$ SEKLi ST-BITE - SHARP-TEETH Di$ SEKLi MT-BITE - MULTITYPE-TEETH

> Ufalanmis tas Uretimine uygundur > Sert tas uygulamalari icin 6zel olarak tasarlanmistir
> RT-DIS ve FT-DIS arasinda bulunan dis profili

> Daha genis dis arasi bosluklari olan sivri digler

> Sivri dis profili sayesinde malzemenin iyi kavranmasi

> Daha kuclk aralik genislikleri icin tavsiye edilir (< 60mm)

> Kirici Gzerindeki azaltilmis baski sayesinde azaltilmis kirma kuvvetleri

> Azaltilmis yakit tiketimi

> ince/kiriimis malzemenin iyilestirilmis tahliyesi
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ANA ASINMA PARCALARI
MOBICONE MCO 90(i) EVO2

[3] sevk bantlan [ viiriiyen aksam [ Hazne
i > Konveydr kayislari i >Taban plakasi i >Hazne panelleri aginma plakalari
! > Konveydr bant makaralari ! > Paletler ! > Elek tstii malzeme kanali
- > Siyiric > Palet makaralar | > Baski kaldirma cubugu
' > Tahrik/Saptirma makaralari . y
i > Kauguk contalar [ Tahrik grubu
: >V kayisi .

[H Elek iinitesi

i > Elek ytzeyleri

> Filtre (yag, hidrolik, hava, yakit) i

> Kilavuz sac

> Hizmet paketi

i > Kaucuk profiller E Konik kirici
i > Elek kutusunun aginma plakalari . > Konik
i > sikistirma braketi, sikistirma pullari, havsa basli vidalar b Kilf
i > Titresimli eleman I > Asinma plakalari ,

o

KLEEMANN
Original Parts



ORIJINAL ASINMA PARCALARI | KONIK KIRICI

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

m Bulyuk stroklu konik kirici

m Kirici gomlegi

m Konik kirici

m Ana gergeve asinma korumasi
(bkz.s. 33)
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BASARININ RECETESI

Optimum kirici sonuglariigin.

Optimal bir kirma sonucu her zaman komple tesisin ideal olarak koordine edilmis bilesenlerinin ve
operatér tarafindan yapilan ayarlarin sonucudur.
Proje uygulamasina gegmeden &nce, kullanimi detayl olarak > Hangi takimlari kullanmam gerekiyor? ilgili bilgileri
bilmek ve dnemli hazirliklari yapmak son derece 6nemlidir. AggFlow'da bulabilirsiniz
Bu strecte KLEEMANN uzmanlari size destek olmaktan > Personelim konik kirict konusunda egitim aldi mi?
memnuniyet duyacaktir! KLEEMANN devreye alma sirasinda personelinizi egitir
> Bakim ve yedek parca temini saglaniyor mu?
Onemli anahtar noktalar Servis yetkilinizle konusun
> Uygulamamda neyi basarmak istiyorum? Uygulamanin

hedefini tanimlayin: Performans ve/veya kalite
> Uygulama sonucum tam olarak neye benziyor?

Malzeme &rnekleri alin ve incelettirin
> Uygulama i¢in hangi makineler uygundur?

KLEEMANN AggFlow olusturmada sizi destekler

Konik kiricinin kullanim alanlan

DOGAL KAYA -~ - - - oo o oo o o oooloooioioooooooooos

Kirec tasi / kum tasi / gri sist tasi / cakil / granit / gnays tasi /

Demir cevheri Kémar Ton
mermer / kuvarsit / diyabaz / gabro / bazalt reevhen Y

Bu ipuclariyla her is emri icin ideal ayarlar bulabilirsiniz:

iyi doldurulmus kirma odasi
> Kirma boslugunda daha ytksek bir ufalama etkisi
olusturuldugundan, Uretim performansini garanti eder

Kirilmis malzemenin merkezden yiiklenmesi
> Kirma odasinda homojen bir dagilim saglar

Esit dagiliml yiikleme

> [stikrarli bir stre¢ saglar

> Dogru kirici takim, kirma boslugu sec¢imi ve yiklemenin
CFS Uzerinden dogru ayarlanmasi sayesinde esit dagilimli

ytkleme

KUCULTME ORANI

Dogru besleme ebadi
> Konik kirici tesisinin kirma sonucu, asinmasi ve performansi

Uzerinde blyuk bir etkiye sahiptir

Kiiciiltme orani
> Maksimum ufalama orani (tane Uretimi/cikis tanesi) esasen
besleme malzemesinin fiziksel 6zelliklerine baglidir.

Bu sirada asagidaki kilavuz degerler ortaya ¢ikar:

standard head ikincil <300 MPa Acik/Kapal
short head! ‘ Uciinciil/Dérdincdl ‘ <300 MPa ‘ Acik/Kapali ‘ 3,5-4,5:1
short head? ‘ Uciinciil/Dérdincdl ‘ <300 MPa ‘ Acik/Kapal ‘ 2-3:1
" Tanecik sekli icin normal talep
2 Tanecik sekliicin ylksek talep
KLEEMANN > BILMENIZDE FAYDA VAR =
Mobil konik kiricilar ile proje uygulamak icin uygulamayi bilmek ve ; E E
tim Snemli bilgileri toplamak 6nemlidir. Bir anket bu stirecte yardimer -
olacaktir. #_.::
Bununla ilgili daha fazla bilgi internette :
www.wirtgen-group.com/fragebogen-kleemann adresinde bulunabilir | Ayrintili bilgi icin
' E kodu taratin
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KONIK KIRICI KIRMA TAKIMLARI

Daha az asinma ve optimum sonuclar igin.

Konik kiricilar esas olarak, kirilmis malzemenin yiksek basing

18.2 MnCR

dayanimi nedeniyle darbeli ufalamanin artik mimkin olmadig:
veya tasin asindiriciligi nedeniyle aginma maliyetlerinin artik

ekonomik olmadigr durumlarda kullanilir.

KONIK KIRICIDA CONE TAKIMLARIN KULLANILMASI
mm cinsinden kapali Dékme ala Uvqulama
aralik genisligi (CSS) me alagim ygulam

Uvaulama LELTTLETE Maks.
Y9 isareti besleme ebadi

) 116 -131
Ikincil kirma kademesi
> Nihai trin > 25 mm icin .
> Ufalama orani* 3,5 i|a95:’l Berérafta 138 -157
> Acik devre girint
> Bulyuk agiz agikhgi

179 -192
Ugiinciil / dérdiinciil 71-80
kirma kademesi
> Nihai Griin < 25 mm icin iki tarafta 99 _ 111
> Ufalama orani* 2,5 ila 3:1 girinti
> Kapali devre
> Uzun kalibrasyon bélgesi 130 - 142

20.3 MnCR
Konik kiricilar tasarimlari geregdi besleme ebadi ve elde
edilebilecek ufalama orani agisindan sinirlidir. Tesisler agirlikli

olarak ikincil ve Ggiincil kirma kademesinde sonradan kirma

icin kullanilir. Bu amacla cesitli KONIK kirma takimlar mevcuttur.

- MnCr 18.2 S-CONE F.18
) MnCr 20.3 S-CONE F.20
MnCr 18.2 S-CONE M.18
19-38
MnCr 20.3 S-CONE M.20
MnCr 18.2 S-CONE C.18
25 - 45
MnCr 20.3 S-CONE C.20
o0 1o MnCr 18.2 SH-CONE F.18
} MnCr 20.3 SH-CONE F.20
MnCr 18.2 SH-CONE M18
10-22
MnCr 20.3 SH-CONE M.20
MnCr 18.2 SH-CONE C.18
13-25
MnCr 20.3 SH-CONE C.20

UYGULAMAYA BAGLI ASINMA PARCALARI

Konik kirici - Modeller
> Standard
> Short Head

Kirict gémlegi - Modeller
> Standard Fine

I > Standard Medium

; > Standard Coarse

> Short Head Fine

E > Short Head Medium

> Short Head Coarse

Her sey dogru kombinasyona baglidir!
Bir konik kiricidan strekli olarak yliksek miktarda ve ylksek

nihai Grin kalitesine sahip malzeme elde etmek i¢in, mobil

konik kiricilarin optimum aralikta calistirilmasi gerekir.

ikincil kirma kademesi
> Nihai Grin > 32 mm
179 - 192 mm
> Agik devre
> Blyiik agiz acikhg: % - 17

S-CONE.C

Uciinciil kirma kademesi

> Nihai Griin < 32 mm 130 - 142 mm

>
Kapali devre 3.

> Uzun kalibrasyon bélgesi

SH-CONE.C

n > S-CONE, standart versiyon anlamina gelir
> SH-CONE, Short Head versiyonun kisaltmasidir

10-22 mm
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Bu, bir koni ve bir ceketten olusan dogru takimin segimi ve
bilesimi ile baslar.

116-131 mm

16 - 32. mm

S-CONE.M

S-CONE.F

L

71-80 mm

99-111 mm

10- 192 mm

SH-CONE.M SH-CONE.F

Konik kirici igin
kirma takimlan
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Cesitli kirma tesisi bilesenlerinin optimum sekilde korunmasi, makine hizmet émriinii uzatir ve ekonomikligini artirir.

Kirma tesislerinde, kirma Unitesinin yani sira hazne Unitesi ve

Kirma tesisleri genellikle yiksek kuvvetlere ve - 6zellikle belirli
on elek de 6zel koruma gerektiren bilesenler arasindadir.

Daha uzun makine 6mrii ve daha yiiksek ekonomik verimlilik igin.
bolgelerde veya islenecek malzemeyle yogun temas eden
bilesenlerde 6zellikle yiiksek asinmaya maruz kalirlar. Orijinal KLEEMANN asinma plakalari bu bilesenleri korur,

Bu asinmaya basing, darbeler ve siirtinme neden olur.
Cesitli asinma koruma énlemleri bu bilesenlerin korunmasina

optimum malzeme akisi saglar ve ekonomiklik ile

strdurilebilirligi temsil eder.

hizmet eder ve bdylece tesislerin daha uzun émurld olmasini

saglar. Ancak performans tzerinde de etkileri olabilir.

Hazne iinitesi ve 6n elek
Tum mobil kirma ve elek tesislerinde, hazne Unitesi kirilmis Tesislerde bir 6n elek (MOBIREX darbeli kirici, MOBICAT ceneli
kirici) varsa, yan paneller asinma plakalari ile korunur.

malzeme ile temas eden ilk bilesendir. Bu nedenle bu alan
ozellikle yiksek asinmaya maruz kalmaktadir. Bu nedenle,
hazneyi korumak igin tesis tipine bagl olarak kaynakli veya

vidal gesitli asinma plakalari mevcuttur.

§
i &
3

e

KLEEMANN Orijinal
asinma plakalan
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Ceneli kirica
Mobil ceneli kiricilar MOBICAT, sabit ve hareketli bir kirici
cenesine sahiptir, bu sayede malzeme eliptik bir hareket

sekansi ile kirilir. Bu karsilikli duran kirici ¢genelerinin yanlarinda,
Darbeli kirici
Kirma Unitesini hasardan korumak icin, MOBIREX darbeli

kiricilarin muhafazasi tamamen asinmaya karsi zellikle

kirict muhafazasini koruyan yan kamalar bulunur. Bunlar iki
ile degistirilebilecegi sekildedir. Bu, asinma elemanlarinin parcaya ayrilir, alt parca daha ylksek asinmaya maruz kalir.
genel kullanim oranini dnemli él¢tide artirir. Asinma plakasi, - Bu asinma korumasi, malzemenin asindiriciligina uyacak
sekilde - tc¢ farkh kalite derecesinde - (KRS.40, KRS.50,

KRS.HW) mevcuttur.

dayanikl plakalarla kaplanmistir. Kirma odasi farkli asinma uygulamaya uyacak sekilde - dort farkli kalite kademesinde
bolgelerine ayrilabilir. En agir ylklenen alan, rotor ¢ekiglerinin mevcuttur.
Ust ve tahliye tarafi donls devresi alanidir. Asinma plakalarinin

tasarimi, bazilarinin daha az yikli bélgelerdeki aginma plakalari

NIiTELIKLER VE ONERILEN KULLANIM

Yuksek darbe direncine sahip KRS.40, &zellikle kireg tasi gibi cok dustk asindiriciliga

KRS.40 Sertlik: 430 HV'ye kadar . . . A A . -
sahip malzemeler igin veya insaat molozu ve betonun geri déntistiimi igin tavsiye edilir.
KRS.50 Sertlik: 530 HV'ye kadar KRS.50 orta asindiriciliga sahip kayalar ve geri dénlsim igin &nerilir.
KRS.60 Sertlik: 600 HV'ye kadar KRS.60 6zellikle cok yiksek asindiriciliga sahip malzemeler ve besleme Konik kirici

malzemesinde kirllmaz bilesenler (6rn. ¢elik) icin uygundur.
Konik kiricilarda ufalama, kirici gémlegi ile konik kiricr arasinda,
KRS.HW yiiksek abrasif asinma icin énerilir.

cevresel olarak acilip kapanan kirma boslugunda, basinch
Yiksek kaliteli kirici muhafazasini hasarlardan korumak icin, muhafaza komple

Sertlik: yakl. 740 HV 10,

KRS.HW

yakl. 62 HR
(Sert tabaka kaynaklr)

ozellikle asinmaya dayanikli plakalarla kaplanmistir. Asinma gerilimi gévde icinde
onemli ol¢tide degisir. Degisim surelerini ve asinma maliyetlerini azaltmak icin
KLEEMANN, 6zel tabaka kaynakli plakalar sunmaktadir. KLEEMANN standart
plakalarla karsilastirildiginda (sertlik: 400 HV veya 500 HV) 6nemli dl¢tide
daha uzun hizmet émrd.

ufalama prensibi ile gerceklesir. MOBICONE tesislerinin kirici
muhafazasini korumak igin ana cerceve agsinma korumasi ile
donatilmistir. Ayrica bir karsi agirlik asinma korumasi ve bir

tasiyici kolu korumasi vardir.




ﬂré

IJINAL P

Yiksek performansli makinelerimizin gereksinimleriyle tam
olarak eslesen bu makinelerin performansi en iyi sekilde
desteklenir.

WIRTGEN GROUP orijinal pargalariyla makineleriniz igin en
iyisini yapacaginizdan emin olabilirsiniz. Kisa bir makine arizasi
bile zaman ve paraya mal olur. Bu nedenle, yalnizca son
teknoloji Uretim streclerinde Uretilen orijinal pargalarin size
sunabileceklerine glivenin: en yuksek glvenilirlik ve uzun 6mir

icin en iyi kalite.

zca orijinali gereksinimlerinizi karsilayacaktir.

Aninda teslimat
Sahadaki servis uzmanlarimiz, satin alma isleminiz hakkinda
size ayrintili bilgi verecek ve siparisinizin sorunsuz ve hizli bir
sekilde islenmesini saglayacaktir. Diinya ¢capinda iyi stoklanmis
yedek parca depolarimiz ve iyi dustinilmus lojistik sistemimiz,
daha uzun ithalat streleri olsa bile, dinyanin her yerinde
istediginiz orijinal parcayi size hizli ve giivenilir bir sekilde
teslim etmemizi saglar. Givenilir WIRTGEN GROUP yedek
parca hizmeti, en uzak santiyelerde bile size ulasir.

WIRTGEN GROUP Orijinal pargalari - en yiksek guvenilirlik,
dayaniklilik ve hizli bulunabilirlik.
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Avantajlariniz

> En ylksek kalite: Uzun bir makine kullanim émrd igin

> Optimum kullanilabilirlik: Yiksek depolama kapasiteleri ve
son teknoloji lojistik sayesinde hizli teslimat

> Yetkili danigmanlik: Derinlemesine uzmanliga sahip servis
uzmanlari

> Birinci sinif destek: Hizli ve glvenilir siparis isleme

> En iyi sekilde siralanmis: Kapsamli, tematik olarak koordine

edilmis servis ve bakim paketleri
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