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维特根集团原厂

履带单元

履带单元，尤其是其中运动的组件，会在作业过程中持续不断地
受到挤压。久而久之，将会导致这些组件的磨损或疲劳。

基于维特根设计部门和供应商多年的合作经验，可以确保履带单
元组件间的高度协调性，从而实现最佳性能。

目标：使维特根机器的使用寿命最大化，以确保高效率。

>	 维特根履带单元
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然而，履带与履带也不尽相同：材料不同、尺寸不同、所用组件
的数量也不同。所有组件和材料均根据不同机器专门选定，以确
保机器在磨损最小的情况下具有最高的牵引力和可靠性。

备件及其它手册 
履带单元组件

本手册对维特根履带单元和福格勒履带单元进行了描述，重
点集中在最重要的耐磨性能、破损组件的相互作用以及履带
单元的正确保养方面。

>	 福格勒履带单元

优势 I  说明 I  应用
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维特根集团原厂

维特根冷铣刨机和福格勒摊铺机的履带单元 — 外观设计几乎完
全不同。 但是，仔细观察会发现各组件之间有众多相似之处。 	
两种履带的基本功能相同，工作时承受的负载也相同。

履带单元组件

1 >	 履带板

2 >	 履带链条

3 >	 支重轮

4 >	 驱动轮

5 >	 惰轮

6 >	 链条导向板

维特根履带单元

1
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5

4
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请注意，维特根履带单元和福格勒履带单元组件的机械结构	
不同，设计理念也不同。因此，两种机器的履带单元不可互	
换使用。

不同施工需要不同的解决方案，从而造成不同情况的磨损。	
这也是必须依靠维特根集团专业知识和技能的又一个原因。

1 >	 履带板

2 >	 履带链条

3 >	 支重轮

4 >	 驱动轮

5 >	 惰轮

福格勒履带单元

1

2

5

4

3
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维特根集团原厂

针对特定施工的设计确保项目的有序进行

履带板将履带单元的推进动力传递到地面以下。橡胶履带板较软，
与较硬的聚氨酯履带板相比，牵引力更强，但磨损更快。

最大使用寿命

维特根冷铣刨机推动或拉动（取决于履带单元的位置，在铣刨鼓	
前方还是后方）铣刨鼓进行铣刨作业。由于冷铣刨机本身重量大，
使用聚氨酯履带板不会对牵引能力造成不良影响；此外，近期的	
技术改进，如液压系统装配流量分配阀，以及将来的机型上配备	
牵引控制系统 (ISC)，都会防止履带打滑。使用聚氨酯材质替代	
橡胶材质，可以延长履带板的使用寿命。聚氨酯履带板较高的硬	
度大幅降低了越过铣刨路面边缘和路缘石时对履带板造成的损坏	
危险。

最大牵引力

福格勒摊铺机需要极强的牵引力推动前方的料车，尤其在爬坡作	
业时。摊铺过程中，摊铺料必须被均匀地撒布在熨平板前方。为	
尽量降低履带单元打滑的风险，福格勒机器上专门装备牵引力超	
强的橡胶履带板。

履带板
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维特根集团原厂

维特根聚氨酯履带板

履带板通过螺栓和螺母固定在链节上。这些“链条垫板”由聚氨
酯制成，提供必要的牵引力。履带板型号和材料的选择基本上由
机器的重量和路面情况决定。

维特根原厂聚氨酯履带板由经过热处理的优质硼钢底板和聚氨酯
材质的面板组成。使用聚氨酯板可以在各种地面（松软、平整或
坚硬）上保证可靠的牵引力。

履带板
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聚氨酯履带板直接由螺栓和螺母固定在链节上。

履带板的耐磨性能表现得极其优异，尤其是越过陡沿，如，路缘
石或铣刨路面的边缘时。

维特根履带板的显著特征是红黄相间的颜色。
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维特根集团原厂

履带板

维特根 EPS PLUS 快换履带板

维特根原厂履带板产品中的创新产品是快换履带板 (EPS PLUS)
。聚氨酯面板被磨穿时，只需拧下螺丝将面板从底板上拆下即
可，简化了运输和组装。

EPS PLUS 履带板上没有安装孔，不会积累和粘结铣刨料，因此
可以保持已铣刨路面的平整性。

与聚氨酯履带板相比，EPS PLUS 履带板的优势在于聚氨酯的用
量提高了 20%，与地面的接触面积增大了 24%。上述两大特性
延长了履带板的使用寿命，提高了机器的可用性。
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EPS PLUS 履带板是常见易损件，所以发送配件的物流优势也至
关重要。与传统履带板相比，EPS PLUS 快换履带板的独特设计
可以确保更高的包装密度，此外，在运输车辆上也能保持良好的
状态。与其他厂家生产的履带板不同，维特根 EPS PLUS 快换履
带板使用螺母替代螺丝或螺栓来固定履带板，有效防止了摩擦痕
迹的出现。由于 EPS PLUS 聚氨酯面板和钢质底板是分离的，发
货时可以分开包装，这样减少了运输重量，节省了运输成本，也
最大限度降低了运输过程中出现配件损坏的可能性。

维特根履带板的显著特征是红黄相间的颜色。

>	 EPS PLUS 履带板与传统履带
板的比较
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维特根集团原厂

福格勒橡胶履带板

福格勒摊铺机动力十足。通过具有强大抓地性能的履带底盘把	
发动机动力转化成为合适的行走驱动力，实现了与地面的良好	
接触。

福格勒使用优质橡胶垫板制成的履带板保证良好的性能。

与仿造的履带板相比，福格勒原厂履带板具有更好的抗拉强度、
极限应变、抗磨损和抗撕裂等优势。由于含有更多的坚固橡胶 
材料， 福格勒橡胶履带板具有较长的使用寿命。

履带板
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扁平钢质底板和橡胶面板的合并结构专为福格勒摊铺机而设计。
依托这种设计，福格勒摊铺机可以使熨平板摊铺至尽量接近摊铺
终点。而使用三齿片履带板则不能实现这一效果，因为与福格勒
原厂扁平履带板相比，三齿片履带板的橡胶涂层厚度较大。
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维特根集团原厂

滚柱轴承支重轮

链驱动型机器（如，挖掘机、铣刨机、摊铺机等）的支重轮承载
着整台机器的重量。支重轮的设计独特，不仅可以在正常施工时
轻松承载机器的负重，而且能够将持续负重产生的热量通过所有
元件（如，轴承、密封，等）散发出去。 

众所周知，维特根路面铣刨机即使在铣刨深度较大的情况下也能
保持较高的行走速度。履带单元承载着非常高的负荷。维特根使
用专门为不同机器类型研发的高质量履带支重轮，需要特别强调
的是它的优异性能，而且免维护。因此，维特根在所有现有工程
机械的滚柱轴承上安装了独有的预加应力的履带单元支重轮。

装有滚柱轴承的支重轮可以承载更高的负重。滑动环密封和轴承
周遭使用特别坚固的高价值材料固定，以最大限度降低漏油风险
并提高使用寿命。

>	 滚柱轴承支重轮

履带单元支重轮
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滑动轴承支重轮

与维特根机器相比，福格勒的履带单元的结构更加坚固和沉重。
这要求机器两侧有更多数量的支重轮来承载负重，这样每个支重
轮（考虑支重轮的直径）承受的负重会减小。因此，福格勒使用
了设计尤其坚固并且与履带单元系统完美契合的滑动轴承支重
轮。

>	 滑动轴承支重轮
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维特根集团原厂

质量低劣的滑动轴承会导致长距离高速运行时支重轮损坏。损坏
处会发生漏油，导致轴承润滑不足，最终导致支重轮彻底损坏。
如果支重轮内润滑油不足，内部的轴承则不能绕轴旋转，造成卡
死或严重损坏。

履带单元支重轮

1
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1 >	 支重轮负载不均衡

2 >	 重复压过路缘石

2

支重轮负载不均会导致过早损坏。典型例子：保养时支重轮没有
成套更换，磨损程度不均，承受负载不均。

重复越过路缘石会导致支重轮负载不均。
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维特根集团原厂

链条由一节节通过销套和链销固定的链节组成。

驱动轮通过链条驱动机器向所需方向行走。链条张紧度必须足够
高，齿轮才能与履带链条安全地啮合。

根据链条需承载的工作重量和最大行进速度，维特根集团的机器
不仅使用免润滑的干式链条也使用需要润滑的湿式链条。

1 >	 链节（右侧）

2 >	 链节（左侧）

3 >	 销套

4 >	 链销

履带单元链条

1

2

4

3
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根据机器用途，使用需要润滑的湿式链条，销套和链销之间得到
润滑，降低了该组件间的摩擦，延长了履带单元的使用寿命。

链条的张紧通过张紧系统实现。使用弹簧油脂张紧油缸或液压油
张紧油缸产生必要的张紧力并将张紧力保持在合适的水平（参见
下图）。

所有维特根集团原厂履带单元链条在尺寸和材质上都与驱动轮、
履带板和支重轮相匹配。在日常工作中，可以轻松应对不断产生
的巨大的机械压力。

1 >	 驱动轮

2 >	 链销和销套

3 >	 张紧油缸

4 >	 导向系统

5 >	 惰轮

维特根冷铣刨机履带单元部件

1

2

5

4

3
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维特根集团原厂

链条导向板

>	 链条导向板

维特根冷铣刨机的履带单元结构紧凑，没有空间安装托轮，所以	
安装了塑料材质的链条导向板以防止链条与履带框架之间的摩擦。
摩擦得以避免 — 链条使用寿命显著延长，底盘框架损坏风险降
低。

福格勒摊铺机的履带较长，可以通过充分张紧链条（参见第 44 – 	
45 页）和履带的楔形结构最大限度降低链条的磨损。
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驱动轮

维特根和福格勒机器上的行走装置与驱动轮之间是摩擦连接。

这种方式能更有效地将发动机动能传递到履带，转换成强劲牵 
引力。

驱动轮通过齿轮箱将液压马达的传动力传递给履带链条，驱动	
轮在履带链里转动，从而带动履带单元运动。

>	 驱动轮
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维特根集团原厂

驱动轮位于履带单元的后侧，见行进方向。因此，机器后退行走
时由于负重的履带部分较长，链条的磨损加剧。长距离后退行走
会大幅加剧履带单元组件的磨损。

1

驱动轮

24



前进行走时，由于履带负重的部分较短，减少了履带单元组件的
负载。因此，机器前进行走时可以最大限度降低履带的磨损。

2

1 >	 后退时驱动轮的位置

2 >	 前进时驱动轮的位置

25
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维特根集团原厂

原因和保养技巧

履带单元中的所有组件或多或少都会受到磨损。

其中原因很多。磨损可以降低但不能完全消除。配件的污染、不
正确安装或使用非原厂配件，不仅会影响机器的生产效率还会增
大其他组件的磨损。

导致严重磨损的常见原因：
>	 灰尘和沥青残留的积聚（清洁不彻底）
>	 机器转场时速度过快
>	 后退行走
>	 链条张紧不当
>	 滑动或转动部位存在摩擦材料（沙、灰尘等）

什么是磨损？

两个元件相互挤压并产生相对运动时即产生磨损。此过程中，	
两个元件表面的微小颗粒从元件表面脱离。

履带单元组件磨损

26



如何避免磨损？

污染会很大程度上增大磨损：磨蚀材料（如，沙粒）会在所有	
接触面之间产生摩擦，并且显著降低履带单元组件的使用寿命。	
总之，要提高组件的使用寿命，定期清洁和保养至关重要。 

下列方法可以提高使用寿命：
>	 每日彻底清洁机器；
>	 定期检查易损件以便及时采取有效措施应对组件的磨损或	
损坏；

>	 进行定期保养。

27
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维特根集团原厂

易损件使用寿命计算公式

为尽可能准确地估计履带单元易损件的使用寿命，应使用以下公
式：

磨损计算，以维特根履带板为例

履带板在工作 750 小时后的磨损量约为 40 % 。通过这些数据可以
计算履带板在正常磨损情况下的使用寿命。 

计算得出，直至履带板更换，履带板的使用寿命是 1,875 小时。

易损件当前使用时间
	

当前磨损状态 %*
x 最大磨损状态 %**

750 小时
	

40 %*
x 100 %** = 1,875 小时

履带单元组件磨损

*	 根据后面表格中的磨损状态 % 。
**	 一般使用 100%，因为超出该数值，会加剧其它组件的损坏。

28



通过此公式计算磨损程度，有助于合理安排维特根集团机器的保
养时间，从而最大限度提高机器的可用性。

污染程度、损坏程度（如：裂痕或组件部分断裂等）或保养周期
等相关因素的变化会影响计算结果。这个磨损程度的百分比是在
某一特定时间测得的，可能/将会在以后发生变化，所以计算得
出的使用寿命可能会缩短或延长。

此计算公式有助于估计履带组件的磨损程度，但只是一个统
计数字。

29
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维特根集团原厂

聚氨酯履带板或橡胶履带板达到磨损极限时必须更换，即应当在
底板钢齿露出之前更换履带板。钢板在沥青上的摩擦（牵引力）
比聚氨酯或橡胶严重得多。这会直接影响行进速度，进而影响机
器的产量。同时，聚氨酯或橡胶面板可以使路面损伤最小化，从
而避免可能因此导致的赔偿。

一般来说，如果原始状况良好的路面或地面被磨损的履带板碾压
后造成损坏，则必须修复或重建路面。

如果在聚氨酯履带板的两侧能够看到钢板，这时不一定需要更换
履带板。履带板面板（对于 EPS PLUS 快换履带板，面板从宽大
的履带板上伸出）的作用是防止路缘石或其他车道限制物与钢质
底板接触时受损。履带板越过陡沿或其他障碍物时，聚氨酯侧层
可能被撕裂，但这不影响聚氨酯与钢质底板的可靠连接。

履带板的磨损

1

1 >	 聚氨酯履带板上的横向碎裂

2 >	 完全磨损的履带板：可能会	
对沥青层造成损坏

3 >	 安装孔中积满沥青残留导致
的裂缝

30
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3
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机型 履带型号
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根 EPS PLUS 快换履带板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 57 51 45 39 33 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 57 51 45 39 33 27

W 2100, W 220(i) W4 72.5 64.9 57.3 49.7 42.1 34.5

W 2200, W 250(i) W5 75.7 68.2 60.6 53.1 45.5 38

维特根聚氨酯履带板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 52 47 42 37 32 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 52 47 42 37 32 27

W 2100, W 220(i) W4 70 62.9 55.8 48.7 41.6 34.5

W 2200, W 250(i) W5 72 65.2 58.4 51.6 44.8 38

A

维特根集团原厂

>	 EPS PLUS 快换履带板（简图）

维特根原厂履带板	
磨损尺寸
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机型 履带型号
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根 EPS PLUS 快换履带板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 57 51 45 39 33 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 57 51 45 39 33 27

W 2100, W 220(i) W4 72.5 64.9 57.3 49.7 42.1 34.5

W 2200, W 250(i) W5 75.7 68.2 60.6 53.1 45.5 38

维特根聚氨酯履带板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 52 47 42 37 32 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 52 47 42 37 32 27

W 2100, W 220(i) W4 70 62.9 55.8 48.7 41.6 34.5

W 2200, W 250(i) W5 72 65.2 58.4 51.6 44.8 38

A

>	 聚氨酯履带板（简图）

数字可能因制造公差而稍有不同。
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机型
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

福格勒橡胶履带板

SUPER 700, SUPER 800
45 41 37 33 29 25

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 52 47 42 37 32 27

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

52 47 42 37 32 27

 

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), 	
SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2 57 52 47 42 37 32

A

A

维特根集团原厂

>	 简图： SUPER 700, SUPER 800, 	
SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

>	 简图： SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, 	
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)

福格勒履带板磨损尺寸
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机型
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

福格勒橡胶履带板

SUPER 700, SUPER 800
45 41 37 33 29 25

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 52 47 42 37 32 27

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

52 47 42 37 32 27

 

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), 	
SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2 57 52 47 42 37 32

A

>	 简图：	
SUPER 1600-1, 	
SUPER 1800-1, 	
SUPER 1600-2, 	
SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), 	
SUPER 1800-3(i), SJ, 	
MT 3000-2, 	
SUPER 1900-2, 	
SUPER 2100-2, 	
SUPER 2100-2 IP,	
SUPER 1900-3(i), 	
SUPER 2100-3(i)

数字可能因制造公差而稍有不同。
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机型 尺寸 (mm)
紧固扭矩

Ma (Nm) Ma (ft-lb)

维特根螺丝，用于聚氨酯履带板和 EPS PLUS 履带板底板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 	
W 1500, W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7

 

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 1/2“ UNF 180 +/- 10 133 +/- 7
W 2100, W 220(i) 9/16“ UNF 260 +/- 15 192 +/- 15
W 2200, W 250(i) 5/8“ UNF 370 +/- 20 273 +/- 15

福格勒螺丝，用于橡胶履带板
SUPER 700, SUPER 800

M 10 x 1 90 +/- 5 66 +/- 4
SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

1/2“ UNF 180 +/- 10 133 +/- 7SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, 	
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
SUPER 3000-2

维特根集团原厂

同所有的螺母和螺栓连接一样，无论是维特根聚氨酯履带板或 
EPS PLUS 履带板底板还是福格勒橡胶履带板，都必须以足够大
的扭矩紧固。有关维特根和福格勒机器的紧固扭矩，请参见下
表。

更换履带板
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机型 尺寸 (mm)
紧固扭矩

Ma (Nm) Ma (ft-lb)

维特根螺丝，用于聚氨酯履带板和 EPS PLUS 履带板底板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 	
W 1500, W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7

 

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 1/2“ UNF 180 +/- 10 133 +/- 7
W 2100, W 220(i) 9/16“ UNF 260 +/- 15 192 +/- 15
W 2200, W 250(i) 5/8“ UNF 370 +/- 20 273 +/- 15

福格勒螺丝，用于橡胶履带板
SUPER 700, SUPER 800

M 10 x 1 90 +/- 5 66 +/- 4
SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

1/2“ UNF 180 +/- 10 133 +/- 7SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, 	
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
SUPER 3000-2

>	 履带单元正确安装时履带板的正确位置
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机型 履带型号 尺寸 (mm)
紧固扭矩

Ma (Nm) Ma (ft-lb)

维特根螺丝，用于 EPS PLUS 履带板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
M 12 x 1.5 150 110

W 2000, W 205, W 215, W 210(i) W 210 XP W3

W 2100, W 220(i) W4
M 14 x 1.5 240 177

W 2200, W 250(i) W5

维特根集团原厂

维特根机器上使用 EPS PLUS 履带板极大简化了履带板的拆装工
作。聚氨酯履带板和 EPS PLUS 履带板的重要区别在于，安装在
履带上的面板磨损后可以不必拆下钢质底板（钢质底板的安装方
式与聚氨酯履带板相同）。只需拆下并更换 EPS PLUS 聚氨酯面
板。需要注意的是，使用维特根 EPS PLUS 履带板时也必须紧固
至特定的扭矩以确保面板与钢质底板的稳固连接。其他情况请参
见操作手册或下表。在特殊螺丝上涂抹安全粘结剂，以防面板紧
固之后松动。

更换履带板

在螺丝上涂抹粘结剂后，必须将螺丝直接紧固至指	
定的扭矩。
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机型 履带型号 尺寸 (mm)
紧固扭矩

Ma (Nm) Ma (ft-lb)

维特根螺丝，用于 EPS PLUS 履带板

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
M 12 x 1.5 150 110

W 2000, W 205, W 215, W 210(i) W 210 XP W3

W 2100, W 220(i) W4
M 14 x 1.5 240 177

W 2200, W 250(i) W5

通常，螺丝头上会标注拧紧扭矩。

>	 紧固螺丝位于外侧，方便拆装，节省了拆装时间，	
提高了机器的可用性。

39

优势 I  说明 I  应用



维特根集团原厂

支重轮的过早更换一般由支重轮漏油导致。

然而，实际的漏油与密封不佳不同。密封结构（滑动环密封）会
导致正常的轻微泄漏，专业术语称之为“渗油”。滑动环密封的
渗油过程可以清洁滑动环的研磨面并防止污物进入支重轮的滚动
或滑动轴承。

为保护其他履带组件（如，链条），一旦支重轮发生漏油或轴承
卡住，则必须尽早更换支重轮。支重轮不转动会导致支重轮外壳
与链条之间的摩擦力增大，从而加快链条的磨损。

此外，行走驱动液压系统也将检测到压力增大，因为推动履带单
元所需的功率增大。其他机械组件（例如，驱动轮的齿面或保护
链销的销套）也将承载高负荷。

>	 漏油 >	 渗油

支重轮的磨损
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>	 密封缺陷导致漏油，长期缺乏润滑导致轴承损坏，	
支重轮卡死。

如果支重轮接触表面的直径小于磨损尺寸 A（参见下页），链条
的外侧可能会发生磨损，进而导致履带链上的链销磨损。此外，
惰轮轴承以及驱动轮的齿轮箱将会过度负载机器的重量，因为支
重轮直径过小不足以支撑竖直方向上的压力。
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机型 尺寸 件号
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根支重轮
W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 1500, W 1900

W1

193999

135 133.4 131.8 130.2 128.6 127W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), W 100 CF(i), 	
W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 	
W 195, W 200(i), W 200 H(i)

191936

W 2000 W3 2066123 156 154.4 152.8 151.2 149.6 148W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 2111494
W 2100, W 220(i) W4 2070670 155 153.4 151.8 150.2 148.6 147
W 2200 (至序列号 0311)

W5
118719 172 168.8 165.6 162.4 159.2 156

W 2200 (自序列号 0312) 2053169 170 167.2 164.4 161.6 158.8 156W 250(i) 2165046

福格勒支重轮
SUPER 700, SUPER 800 Ø 130 2013745 130 128.7 127.4 126.1 124.8 123.5SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2 Ø 135 4611340027 135 133.4 131.8 130.2 128.6 127
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) Ø 135 2307941 135 133.4 131.8 130.2 128.6 127
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, 	
SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ)

Ø 156 4611340028 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 4611340029 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162

SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ
Ø 156 4611340028 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 4611340029 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162
Ø 90 2306186 90 88.4 86.8 85.2 83.6 82

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, 	
SUPER 2100-2 IP

Ø 156 2038734 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162

SUPER 3000-2 Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 1622133094

SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
Ø 156 2038734 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162
Ø 98 2199919 98 96.4 94.8 93.2 91.6 90

MT 3000-2
Ø 180 2149095 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162

A

维特根集团原厂

>	 支重轮（简图）

支重轮 	
磨损尺寸
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机型 尺寸 件号
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根支重轮
W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 1500, W 1900

W1

193999

135 133.4 131.8 130.2 128.6 127W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), W 100 CF(i), 	
W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 	
W 195, W 200(i), W 200 H(i)

191936

W 2000 W3 2066123 156 154.4 152.8 151.2 149.6 148W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 2111494
W 2100, W 220(i) W4 2070670 155 153.4 151.8 150.2 148.6 147
W 2200 (至序列号 0311)

W5
118719 172 168.8 165.6 162.4 159.2 156

W 2200 (自序列号 0312) 2053169 170 167.2 164.4 161.6 158.8 156W 250(i) 2165046

福格勒支重轮
SUPER 700, SUPER 800 Ø 130 2013745 130 128.7 127.4 126.1 124.8 123.5SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2 Ø 135 4611340027 135 133.4 131.8 130.2 128.6 127
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) Ø 135 2307941 135 133.4 131.8 130.2 128.6 127
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, 	
SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ)

Ø 156 4611340028 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 4611340029 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162

SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ
Ø 156 4611340028 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 4611340029 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162
Ø 90 2306186 90 88.4 86.8 85.2 83.6 82

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, 	
SUPER 2100-2 IP

Ø 156 2038734 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162

SUPER 3000-2 Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 1622133094

SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
Ø 156 2038734 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162
Ø 98 2199919 98 96.4 94.8 93.2 91.6 90

MT 3000-2
Ø 180 2149095 156 153.4 150.8 148.2 145.6 143
Ø 180 2038715 180 176.4 172.8 169.2 165.6 162

数字可能因制造公差而稍有不同。
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维特根集团原厂

为尽可能降低履带链条的磨损，必须确保链条正确的张紧度。
>	 如果驱动轮和惰轮的张紧油缸使履带链条张紧度过高，销套	
和链销之间的间隙将会变得过小，从而增大磨损。

>	 相反，张紧度不足会导致驱动轮和惰轮之间的链节尾部活动。	
这样链条侧面会与支重轮和驱动轮的侧面产生摩擦。从而导	
致链条脱离。

所以应当定期检查链条张紧度，尤其是黄油张紧的履带单元。	
链条张紧度的正确测量方法，参见下一页，以福格勒履带单元	
为示例：

应使用 1 m – 1.20 m 长的直尺测量链条的张紧度。将直尺置于	
驱动轮的最高点处。直尺下缘与履带板下缘的最大距离不应超	
过 2 cm。

履带单元链条的磨损
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1 2

3

1 >	 链节碎裂会导致链条产生裂
纹

2 >	 竖直方向的负载导致链节磨
损，同时链节被拉长

3 >	 履带的行进方向
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机型 履带型号 链条设计
磨损尺寸 (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根履带单元链条 — 磨损尺寸 A

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 湿式 73 71.8 70.6 69.4 68.2 67

 

W 2000, W 205, W 215, 	
W 210(i), W 210 XP W3 湿式 76.8 75.6 74.4 73.2 72 70.8

W 2100 (至序列号 0147)
W4 干式

96 94.3 92.6 90.9 89.2 87.5

W 2100 (自序列号 0148), W 220(i) 96 94.4 92.8 91.2 89.6 88

W 2200, W 250(i) W5 干式 103.9 102.1 100.3 98.5 96.7 94.9

维特根履带单元链条 — 磨损尺寸 L

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 湿式 560 562.4 564.8 567.2 569.6 572

W 2000, W 205, W 215, 	
W 210(i), W 210 XP W3 湿式 622.4 626.3 630.2 634.2 638.1 642

W 2100 (至序列号 0147)
W4 干式

684.2 687.8 691.4 695 698.6 702.2
W 2100 (自序列号 0148), W 220(i) 686.8 689.2 691.6 694 696.4 698.8
W 2200, W 250(i) W5 干式 701.6 705.2 708.9 712.5 716.2 719.8

A

L

维特根集团原厂

>	 磨损尺寸“L”通过测量四节履带链节的长度（从第一个螺栓	
中心到第四个螺栓中心）确定（简图）。

维特根履带链条磨损尺寸
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机型 履带型号 链条设计
磨损尺寸 (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根履带单元链条 — 磨损尺寸 A

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 湿式 73 71.8 70.6 69.4 68.2 67

 

W 2000, W 205, W 215, 	
W 210(i), W 210 XP W3 湿式 76.8 75.6 74.4 73.2 72 70.8

W 2100 (至序列号 0147)
W4 干式

96 94.3 92.6 90.9 89.2 87.5

W 2100 (自序列号 0148), W 220(i) 96 94.4 92.8 91.2 89.6 88

W 2200, W 250(i) W5 干式 103.9 102.1 100.3 98.5 96.7 94.9

维特根履带单元链条 — 磨损尺寸 L

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 	
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 	
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500, 	
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 湿式 560 562.4 564.8 567.2 569.6 572

W 2000, W 205, W 215, 	
W 210(i), W 210 XP W3 湿式 622.4 626.3 630.2 634.2 638.1 642

W 2100 (至序列号 0147)
W4 干式

684.2 687.8 691.4 695 698.6 702.2
W 2100 (自序列号 0148), W 220(i) 686.8 689.2 691.6 694 696.4 698.8
W 2200, W 250(i) W5 干式 701.6 705.2 708.9 712.5 716.2 719.8

数字可能因制造公差而稍有不同。
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机型
磨损尺寸 (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

福格勒履带单元链条 — 磨损尺寸 A

SUPER 700, SUPER 800
63 62.3 61.7 61 60.4 59.7

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 73 71.8 70.6 69.4 68.2 67

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2, 	
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

77 75.8 74.6 73.4 72.2 71

SUPER 3000-2

MT 3000-2

福格勒履带单元链条 — 磨损尺寸 L

SUPER 700, SUPER 800
500 502.6 505.2 507.8 510.4 513

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 560 562.4 564.8 567.2 569.6 572

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2, 	
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

622 625.2 628.5 631.7 635 638.2

SUPER 3000-2

MT 3000-2

A

L

维特根集团原厂

福格勒履带链条磨损尺寸

>	 磨损尺寸“L”通过测量四节履带链节的长度（从第一个螺栓	
中心到第四个螺栓中心）确定（简图）。
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机型
磨损尺寸 (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

福格勒履带单元链条 — 磨损尺寸 A

SUPER 700, SUPER 800
63 62.3 61.7 61 60.4 59.7

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 73 71.8 70.6 69.4 68.2 67

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2, 	
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

77 75.8 74.6 73.4 72.2 71

SUPER 3000-2

MT 3000-2

福格勒履带单元链条 — 磨损尺寸 L

SUPER 700, SUPER 800
500 502.6 505.2 507.8 510.4 513

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 560 562.4 564.8 567.2 569.6 572

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2, 	
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

622 625.2 628.5 631.7 635 638.2

SUPER 3000-2

MT 3000-2

数字可能因制造公差而稍有不同。
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维特根集团原厂

磨损的链条导向板不能再为履带或框架提供防磨保护。因此，更
换链节时应检查导向板的磨损程度，必要时一同更换。这样可以
避免因链条导向板需要更换（因为导向板不再起作用）而再次拆
开履带，否则浪费时间和金钱。

履带销套在驱动轮的齿牙里反复出入，会导致链条和驱动轮均受
到磨损，并逐渐变形。

驱动轮和链条导向板的磨损
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链条和驱动轮的齿牙可以精准啮合。驱动轮过度磨损后，齿面之
间的距离发生变化（齿尖部分因磨损而减小），继而导致链节磨
损加剧或链节拉长（尤其当使用磨损的驱动轮和新链条时）。链
销和销套上的压力增大，磨损增加。

由于驱动轮形状特殊，其磨损无法通过对比测量结果确定，但可
以借助磨损表发现。对于可靠的磨损评估，通常是目视检查有无
异常损坏（如，齿牙上的裂纹、驱动轮上的裂纹等）或者由于持
续摩擦齿面或齿轮前部造成的磨损。

1 >	 驱动轮齿的碎裂

2 >	 齿尖已磨损，链条很可能	
脱落

1 2
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维特根集团原厂

在施工过程中，通过惰轮和惰轮导向板上方的弹簧油脂张紧油缸
或液压张紧油缸保持链条的张紧度。由于履带链条在转动时与惰
轮产生摩擦，加上灰尘污染以及张紧油缸的张紧力过高或过低，
惰轮磨损加剧。

如果履带单元框架末端的惰轮导向板超出框架，则必须依照前页
所述磨损尺寸检查链条的磨损情况。一般情况下，这是由履带过
度磨损导致的。

如果链条未及时更换，由于惰轮导向板与框架的接触面不是完全
安装固定，会导致履带单元振动加剧。这种振动会导致惰轮轴承
损坏。

由于惰轮支架与履带单元框架钢结构的相对运动，不仅惰轮支架
本身会磨损，履带框架也会产生磨损。机器使用多年后，安装或
更换惰轮时都应检查惰轮的活动间隙，并在重新组装所有组件，
如，履带链条、张紧油缸等之前修复钢质框架。

惰轮和惰轮护板磨损

如果超过惰轮的磨损尺寸 A ，则履带链的销套会在惰轮上打
滑，从而严重影响它的使用寿命。
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1

2

1 >	 维特根履带单元惰轮导向板：
惰轮导向板从钢架中突出。	
应检查履带链条的磨损情况。

2 >	 维特根履带单元钢质框架：	
导向板接触点磨损。间隙过
大，应当维修。
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机型
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根惰轮
W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 	
W 1500, W 1900

17.5 18.6 19.7 20.8 21.9 23

W 195, W 200(i), W 205, W 200 H(i), W 215, W 210(i), W 210 XP 27.5 28.3 29.1 29.9 30.7 31.5
W 2000 22 23.1 24.2 25.3 26.4 27.5
W 2100 (至序列号 0147) 19 19.8 20.6 21.4 22.2 23
W 2100 (自序列号 0148), W 220(i)

25 26.1 27.2 28.3 29.4 30.5
W 2200, W 250(i)

福格勒惰轮
SUPER 700, SUPER 800

17.5 18.6 19.7 20.8 21.9 23SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ 14 15 16 17 18 19

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, 	
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

13 14 15 16 17 18SUPER 3000-2
MT 3000-2

A

维特根集团原厂

>	 惰轮（简图）

惰轮磨损尺寸
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机型
磨损尺寸 A (mm)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

维特根惰轮
W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 	
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 	
W 1500, W 1900

17.5 18.6 19.7 20.8 21.9 23

W 195, W 200(i), W 205, W 200 H(i), W 215, W 210(i), W 210 XP 27.5 28.3 29.1 29.9 30.7 31.5
W 2000 22 23.1 24.2 25.3 26.4 27.5
W 2100 (至序列号 0147) 19 19.8 20.6 21.4 22.2 23
W 2100 (自序列号 0148), W 220(i)

25 26.1 27.2 28.3 29.4 30.5
W 2200, W 250(i)

福格勒惰轮
SUPER 700, SUPER 800

17.5 18.6 19.7 20.8 21.9 23SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ), 	
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ 14 15 16 17 18 19

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, 	
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

13 14 15 16 17 18SUPER 3000-2
MT 3000-2

数字可能因制造公差而稍有不同。
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维特根集团原厂

准确及时地评估维特根集团机器不同履带单元组件的磨损状况对
于有计划的低成本保养工作是至关重要的。保养作业最好在车间
而不是建筑工地进行，因为在工地维修成本较高，而车间又有必
要的工具和设备。

维特根集团在当地的销售服务公司很乐意向您讲解磨损的测量方
法，并随时向您提供所有必需的配件。

您也可以购买服务套包，相对于单个零部件，服务套包更具价格
优势。我们确保服务套包中包含所有在车间进行维修作业时所需
的配件。

关于履带单元部件的订购信息请参见备件及其它目录或网站 
www.partsandmore.net。

维特根集团车间服务
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维特根香港有限公司
T:	+852	/	2526	0022
marketing.hongkong@wirtgen-group.com

维特根(中国)机械有限公司
T:	+86	316	/	225	0100
marketing.china@wirtgen-group.com

维特根(中国)机械有限公司
上海办事处
T:	+86	21	/	6270	2568
marketing-sh.china@wirtgen-group.com

佛山维特根机械有限公司
T:	+86	757	/	8831	3700
marketing-fs.china@wirtgen-group.com

维特根(中国)机械有限公司
西安办事处
T:	+86	29	/	8886	9175
marketing-xa.china@wirtgen-group.com

太仓维特根机械有限公司
T:	+86	512	/	8882	9600
marketing-tc.china@wirtgen-group.com

维特根(中国)机械有限公司
北京办事处
T:	+86	10	/	8456	4996
marketing-bj.china@wirtgen-group.com

维特根(中国)机械有限公司
乌鲁木齐办事处
T:	+86	991	/	559	8766
marketing-urumqi.china@wirtgen-group.com
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