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ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

GASIENICE

> Gasienica WIRTGEN

Gasienice, a w szczegdlnym stopniu ich elementy czynne,
podlegaja w trakcie uzytkowania ciggtemu obcigzeniu, ktére
z czasem prowadzi do zuzycia lub zmeczenia elementdw.

Elementy gasienic zostaty do siebie perfekcyjne dostosowane
dzieki wieloletniej wspdtpracy naszych dostawcow i dziatow
konstrukcyjnych naszych fabryk.

Cel: minimalne czasy przestojéw w celu zapewnienia wysokiej
ekonomicznosci naszych maszyn WIRTGEN GROUP.



ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

> Gasienica VOGELE

Jednak gasienica gasienicy nieréwna: w obu przypadkach
wykorzystywane sg rézne materiaty, wymagane rézne wymia-
ry i montowana jest rézna liczba elementéw. Dlatego wszyst-
kie elementy dobrane zostaty w taki sposdb, aby zapewniaty
maszynie wysoka trakcje i bezpieczenstwo robocze przy

jak najmniejszym zuzyciu podczas eksploatacji.

PARTS AND MORE COMPACT
ELEMENTY MECHANIZMOW JEZDNYCH

Niniejsza broszura opisuje elementy gasienic

WIRTGEN GmbH i JOSEPH VOGELE AG. Poswiecona

jest ona przede wszystkim gtéwnym oznakom zuzycia,
wzajemnemu oddziatywaniu uszkodzonych podzespotéw
na siebie oraz fachowej naprawie gasienic.




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ELEMENTY GASIENIC

Gasienica frezarki na zimno WIRTGEN i uktadarki asfaltu
VOGELE to na pierwszy rzut oka dwa catkowicie rézne
podzespoty. Przy doktadniejszym przyjrzeniu sie poszczegdl-
nym elementom widoczne staje sig, iz budowa obydwu
gasienic jest do siebie zblizona pod wzgledem konstrukceyj-
nym. Spetniajg one zasadniczo te same zadania i podlegaja
podobnym obcigzeniom w trakcie uzytkowania.

Gasienica WIRTGEN

1 > Nakfadka gasienicy
2 > tancuch gasienic
94 Y 5 > Koto napinajace

3 > Rolkatoczna .
6 > Szynaslizgowa

4 > Kofo napedowe taricucha
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ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Prosimy pamietad, iz elementy gasienic WIRTGEN GmbH

i JOSEPH VOGELE AG réznia sie w zaleznosci od maszyn i
konstrukgcji. Dlatego nie wolno stosowac wymiennie podze-
spotéw z urzgdzern WIRTGEN i VOGELE.

Rézne zakresy zastosowan wymagaja réznych rozwigzan,

ponadto powoduja rézny stopien zuzycia - kolejny powdd,
aby siegnac po wiedze fachowcow z WIRTGEN GROUP.

Gasienica VOGELE

1 > Nakfadka gasienicy

2 > tancuch gasienicy 4 > Kofo napedowe

3 > Rolkatoczna 5 > Kofo napinajace




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
NAKEADKI NA GASIENICE

KONSTRUKCJA WEASCIWA DLA DANEGO
ZASTOSOWANIA W CELU BEZPROBLEMOWEJ
REALIZACJI PROJEKTOW BUDOWLANYCH

Naktadki przenosza sity posuwu gasienic na podtoze. W po-
réwnaniu z twardymi naktadkami poliuretanowymi miekkie
naktadki z gumy zapewniaja bardzo wysoka trakcje. Zuzycie
moze byé przy tym nieco wyzsze.

MAKSYMALNA ZYWOTNOSC

Zadaniem frezarek WIRTGEN jest pchanie bebna frezujgce-
go, wykorzystywanego w procesie roboczym, przez asfalt lub
(w zaleznosci od pozycji gasienic przed lub za bebnem frezu-
jacym) jego ciagniecie. Trakcja naktadek poliuretanowych nie
jest zagrozona ze wzgledu na stosunkowo wysoka mase fre-
zarki. Ponadto dodatkowe rozwigzania technologiczne jak
rozdzielacz przeptywu w uktadzie hydraulicznym czy uktad
przeciwposlizgowy (ISC) zapobiegaja obracaniu sie gasienic
w miejscu. W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci naktadek
mozna tu zatem zastosowac poliuretan zamiast gumy. Wyzsza
twardos¢ naktadki poliuretanowej zmniejsza ryzyko uszkodze-
nia przy przejezdzaniu przez ostre krawedzie frezowania czy
krawezniki.

MAKSYMALNA TRAKCJA

Uktadarki drogowe VOGELE potrzebujg bardzo dobrej
trakgji, aby méc pchaé ciezaréwke z masa bitumiczng nawet
na wzniesieniach. Podczas procesu uktadania mieszanka

musi by¢ ponadto ,ciggnieta” przez stét uktadajacy. Aby
uniknac ryzyka obracania sie gasienic w miejscu, w maszynach
VOGELE stosowane sa wyfacznie naktadki gumowe, zapew-
niajgce maksymalna trakcje.



ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
NAKEADKI NA GASIENICE

NAKLADKI NA GASIENICE WIRTGEN POLY GRIP

Naktadki na gasienice przykrecane sa do ogniw taricucha.
To ,pokrycie taficucha” z poliuretanu zapewnia niezbedna
trakcje. Wybdr odnosnie wielkosci i wtasciwosci naktadek na
gasienice determinowany jest przede wszystkim przez mase
maszyny i podtoze, po ktérym bedzie sie ona poruszata.

Oryginalne ptytki ggsienicowe WIRTGEN Poly Grip sktadajg
sie ze stalowej ptytki wykonanej z ulepszanej stali borowej,

na ktérej nadlana zostaje ptytka wykonana z mieszanki poliu-
retanu. Ten drugi element zostat tak dobrany, aby umozliwi¢
zawsze niezawodna trakcje na réznego rodzaju podtozach.
Podtoze moze byc¢ luzne i nieutwardzone lub gtadkie i twarde.
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Montaz nakfadek Poly Grip odbywa sie za pomoca $rub i na-
kretek bezposrednio na ogniwach tancucha gasienicy.

Odpornosé naktadek na gasienice przekonuje szczegdlnie
przy przejezdzie przez ostre krawedzie np. krawezniki czy
krawedzie frezowania.

Oryginalne ptytki ggsienicowe WIRTGEN mozna rozpoznaé
po zétto-czerwonej kolorystyce.




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
NAKEADKI NA GASIENICE

NAKLADKI NA GASIENICE WIRTGEN EPS PLUS

Innowacja w przypadku rodziny produktéw w zakresie orygi-
nalnych ptytek gasienicowych WIRTGEN jest Easy Pad System
(EPS PLUS). Umozliwia on wymiane naktadek w razie zuzycia
uzytecznej warstwy poliuretanowej po zwyktym odkreceniu
naktadki od ptytki podstawowej. Kompaktowa cze$é zamien-
na ufatwia transporti montaz.

Naktadka EPS PLUS nie posiada zadnych otworéw na po-
wierzchni tocznej, w ktérych mégtby sie gromadzic i osadzad
urobek. W wyniku tego ptytkite chronig gotowe podtoze.

Zaletg nowych naktadek EPS PLUS jest wigksza odpornosé
na zuzycie - do ok. 20% w poréwnaniu ze naktadkami

Poly Grip, a takze wieksza nawet o 24% powierzchnia sty-
ku z podtozem. Obie te cechy wydtuzajg zywotnosc poszcze-
gdlnych naktadek i zwiekszajg dyspozycyjnosé maszyny.
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Poniewaz naktadki EPS PLUS sa klasycznymi elementami zuzy-
walnymi, to decydujgce znaczenie majg réowniez zalety logi-
styczne przy ich wysylce. Wyjatkowa konstrukcja naktadek
EPS PLUS gwarantuje wieksza gestosc¢ upakowania w poréw-
naniu do standardowych naktadek, a ponadto nienaganny
stan przy dostawie. W przeciwieristwie do naktadek innych
producentéw, w naktadkach WIRTGEN EPS PLUS zamiast
$rub lub bolcéw w naktadkach stosowane sg nakretki, co
skutecznie zapobiega powstawaniu przetaré i uszkodzen.
Dzieki zmniejszeniu wagi na skutek oddzielenia naktadki i
elementdw stalowych jestesmy w stanie wysyta¢ naktadki
EPS PLUS taniej i bez uszkodzen.

Oryginalne ptytki ggsienicowe WIRTGEN mozna rozpoznaé
po zétto-czerwonej kolorystyce.

> Poréwnanie naktadek
EPS PLUS ze zwyktymi
ptytkami




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

NAKELADKI NA GASIENICE

NAKELADKI GUMOWE VOGELE

Uktadarki gagsienicowe VOGELE to maszyny o ogromnej sile.
Aby z tak wielkg moc przetworzyé na optymalna site pociggo-
wa, potrzebne sa mocne mechanizmy jezdne.

Tu liczy sie kazdy centymetr stycznosci z podtozem oraz
wybér wlasciwej mieszanki gumy. Dlatego VOGELE stawia
wytacznie na naktadki gasienicowe najwyzszej jakosci,
spetniajgce nasze wysokie wymogi.

Pod wzgledem wytrzymatosci na rozcigganie, wytrzyma-
tosci na $cieranie, wydtuzenia przy rozerwaniu i wytrzy-
matosci na dalsze rozrywanie nasze oryginalne naktadki
gasienicowe uzyskuja lepsze parametry niz podobne naktadki,
oferowane przez inne firmy. Wieksza objetosé gumy sprawia,
ze nasze ptyty gasienic sg wyjatkowo wytrzymate.
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Potaczenie réwnej, tzn. ptaskiej stalowej ptyty podstawowej z
gumowag naktadka dobrane zostato tak, aby uktadarki drogo-

we VOGELE mogty opuszczaé swoje stoty uktadajace na mini-
malng wysokosc koncowa. W przypadku naktadek trzyzebro-

wych, a wiec takich, w ktérych grubos$¢ powtoki gumowej jest
wieksza niz w oryginalnych naktadkach ptaskich VOGELE, nie

jest to mozliwe.




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ROLKI TOCZNE GASIENIC

ROLKITOCZNE NA tOZYSKACH
WALECZKOWO-STOZKOWYCH

Rolki toczne maszyn gasienicowych (np. koparek, frezarek dro-
gowych i uktadarek) dzwigajg kompletng mase maszyny. Ich
wielko$¢ dobrana jest w taki sposéb, aby ciezar maszyny w
normalnym trybie roboczym mégt by¢ bez problemu absorbo-
wany a temperatura powstajgca na skutek ciggtego obciagzenia
byta bezpiecznie odprowadzana z wszystkich elementdw, ta-
kich jak tozyska, uszczelki itd.

Jak wiadomo frezarki drogowe WIRTGEN osiagaja wysoka
predkos¢ posuwu rowniez przy duzych gtebokosciach fre-
zowania. Gasienicowe mechanizmy jezdne frezarek drogo-
wych sg przy tym poddawane najwyzszym obcigzeniom.
WIRTGEN stosuje rolki biezne, skonstruowane specjalnie dla
danego typu maszyn. Szczegdlny nacisk potozono na opty-
malny przebieg pracy bez koniecznosci ponoszenia na-
ktadéw na konserwacje, dzieki czemu WIRTGEN stosuje w
obecnych maszynach budowlanych wytgcznie rolki toczne z
naprezeniem wstepnym na tozyskach tocznych.

> Rolka toczna na fozysku wateczkowo-stozkowym
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Ze wzgledow konstrukeyjnych rolki toczne WIRTGEN, oparte
na fozyskach tocznych, mogg absorbowac znacznie wyzsze
obcigzenia. Juz od lat s one wykonywane ze szczegdlnie
wytrzymatych, jakosciowych materiatéw w strefie uszczelek

i pierscieni $lizgowych tozyska, aby uniknaé ryzyka wycieku

i wydtuzy¢ ich zywotno$é.

ROLKA TOCZNA NA £OZYSKU SLIZGOWYM

Gasienice VOGELE absorbuja wiekszg mase robocza i pod
wzgledem rozmiaréw sg wieksze niz ggsienice WIRTGEN. Pro-
wadzi to do tego, iz po obu stronach maszyny obecna jest
wigksza liczba rolek tocznych, mogacych absorbowac obcig-
zenie. Dlatego absorbowana masa, przypadajgca na pojedyn-
cza rolke, jest mniejsza, biorgc pod uwage $rednice rolek.
VOGELE uzywa do tego bardzo wytrzymatych i precyzyj-
nie dostosowanych do systemu gasienicowego rolek tocz-
nych natozyskach tocznych.

> Rolka toczna na tozyskach slizgowych




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ROLKI TOCZNE GASIENIC

Rolki toczne nizszej jakosci, oparte na fozyskach slizgowych,
ulegaja uszkodzeniu wtasnie podczas dtuzszej jazdy z wyzsza
predkoscia. Powstajg nieszczelnosci, z ktérych wycieka olej.
Na skutek tego dochodzi do nieprawidtowego smarowania

tozysk, co ostatecznie prowadzi do awarii rolek. Jesli w rol-
kach tocznych brakuje znacznej ilosci oleju, tozyska nie moga
obracac sie we wnetrzu wokét wiasnej osi, blokuja sie a na
skutek tego ulegajg powaznym uszkodzeniom.
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Nieréwnomierne obcigzenie rolek tocznych moze
prowadzi¢ do ich przedwczesnej awarii. Typowym przykta-
dem takiego obcigzenia jest praca z wykorzystaniem

rolek o réznym stopniu zuzycia, jesli nie zostaty one wymienio-
ne podczas prac naprawczych w komplecie.

Czeste przejazdy przez krawezniki powodujg niesyme-
tryczne obcigzenie rolek tocznych.

1 > Nieréwnomierne obciazenie
rolek tocznych

2 > Czeste przejazdy przez
krawezniki




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
tANCUCHY GASIENIC

tancuchy gasienic sktadaja sie z ogniw potgczonych ze soba
za pomoca tulei i sworzni.

Koto napedowe napedza maszyne za posrednictwem taricu-
cha ogniwowego w zadanym kierunku posuwu. Naprezanie
taricuchéw musi byé tak duze, aby zeby kota zebatego mogty
sie prawidtowo zagtebiac¢ w taricuchu gasienicy.

W zaleznosci od obcigzen faricucha gasienicy przez mase
maszyny i jej maksymalnie mozliwg predkosé posuwu,
oprécz fancuchdw suchych stosowane sg w maszynach
WIRTGEN GROUP réwniez tancuchy smarowane.

W tancuchach smarowanych pomiedzy tulejg a sworzniem
obecny jest Srodek smarny, ktéry minimalizuje tarcie

1 > Ogniwo faricucha (prawe)

2 > Ogniwo faricucha (lewe)
3 > Tuleja

4 > Sworzen
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pomiedzy tymi elementami, wydtuzajgc zywotnosé gasienicy
w zaleznosci od zastosowania maszyny.

Naprezenie taricucha zapewnia system napinajacy. Wymaga-
ne naprezenie jest przy tym wytwarzane i utrzymywane przez
sprezynowy, smarowy sitownik napinajacy lub tez przez hy-
drauliczny sitownik napinajgcy (patrz ilustracja ponizej).

Pod wzgledem wymiardw i zastosowanych materiatéw wszyst-
kie oryginalne tancuchy gasienicowe WIRTGEN GROUP sg
dostosowane do két napedowych, naktadek gasienici rolek
tocznych. kancuchy gasienicowe z tatwoscia wytrzymuja
nawet najwigeksze state obciazenia generowane podczas
codziennej pracy.

Czesci zamienne do gasienic frezarki na
zimno WIRTGEN

-
v

Kofo napedowe

2 > Ogniwa gasienicy i tuleje
3 > Sifownik napinajacy

4 > System prowadnic
5

> Kofo napinajace




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP )
SZYNY SLIZGOWE tANCUCHOW

W kompaktowych gasienicach frezarek na zimno WIRTGEN
nie ma miejsca na rolki nosne. Z tego wzgledu stosowane sa
szyny slizgowe fancuchéw, wykonane z tworzywa sztucznego,
aby unikna¢ stycznoscitaricuchdw z rama gasienicy. Dzieki
temu mozna wykluczyé tarcia pomiedzy taricuchem gasienicy
a stalowa ramg - zywotnos$c¢ tancucha wyraznie sie zwigk-
sza a uszkodzenia ramy gasienicy s3g eliminowane.

W dtugich gasienicach VOGELE ryzyko stycznosci tancucha
z rama mozna zminimalizowaé poprzez odpowiednio wyso-
kie naprezenie faricucha (patrz strona 44 -45) oraz klinowaty
ksztatt gasienicy.

> Szyna slizgowa taricucha

[22]
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KOLA NAPEDOWE

Jednostka napedowa we wszystkich maszynach WIRTGEN i
VOGELE jest bezposrednio potgczona z kotem napedowym
gasienicy.

Dzieki temu moc silnika jest optymalnie przenoszona na ga-
sienice i zamieniana na posuw o silnej trakcji.

Koto napedowe przenosi moment napedowy danego silnika
hydraulicznego za posrednictwem przektadni na taricuch
ogniwowy, zagtebiajac sie w nim, obracajaciw ten sposéb
wprawiajgc gasienice w ruch.

> Kotfo napedowe




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
KOLA NAPEDOWE

Koto napedowe znajduje sie na tylnej osi podwozia, patrzac
w kierunku jazdy. Jazda wstecz powoduje wiec zwiekszone
zuzycie tancucha, poniewaz obcigzenie tancucha zwieksza

sie ze wzgledu na wydtuzenie odcinka czynnego wokdt kota
napinajacego. Dtugotrwata jazda wstecz znacznie przyspiesza
wiec zuzycie podzespotdéw gasienicy.
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Podczas jazdy w przéd bez frezowania krétszy odcinek
czynny zmniejsza obcigzenie elementéw podwozia. Dzigki
temu podczas jazdy maszyny do przodu mozna utrzymadé
zuzycie tancuchéw na minimalnym poziomie.

1 > Pozycja kofa napedowego
przy jezdzie wstecz

2 > Pozycja kota napedowego
przy jezdzie w przéd




ORY?iINALNY WIRTGEN GRO,UP
ZUZYCIE ELEMENTOW
GASIENIC

PRZYCZYNY | PORADY DOTYCZACE NAPRAWY

Wszystkie elementy gasienic tancuchowych podlegaja mniej
lub bardziej intensywnemu zuzyciu.

Przyczyny tego zjawiska sa wielorakie. Oznaki zuzycia mozna
wprawdzie opdznic, ale nie da sie ich catkowicie uniknac.
Zanieczyszczenia, nieprawidtowy montaz lub odbiegajgce od
oryginatu elementy innych producentéw wptywaja niekorzyst-
nie nie tylko na produktywno$é maszyn, lecz sprzyjaja réwniez
zuzyciu innych podzespotdw.

Do najczestszych przyczyn niepozadanych objawéw
zuzycia zaliczaja sie:

> Narosty i skupiska pytu z frezowania lub pozostatosci
asfaltu (niedostateczne czyszczenie)

Wysokie predkosci przejazdu na biegu transportowym
Jazda wstecz

Nieprawidtowe naprezenie taricucha

Materiaty o wysokiej $ciernosci (piasek, pyt z frezowania,

VvV V VYV

itd.) w punktach $lizgowych i tocznych

CZYM JEST ZUZYCIE?

Zuzycie powstaje na skutek wzajemnego nacisku dwdch ele-
mentow przy obecnosci ruchu wzglednego. Na skutek tego z
powierzchni obu elementéw odrywaja sie drobne czasteczki.
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JAK MOZNA UNIKNAC ZUZYCIA?

Zanieczyszczenia dodatkowo wzmacniaja ten proces zuzycia:
materiaty $cierne szlifujg wszystkie miejsca styku i drastycznie
redukuja trwato$é komponentéw. Regularna konserwacja i
czyszczenie stanowig niezbedny warunek do zapewnienia
maksymalnej zywotnosci elementéw konstrukcyjnych.

Wydtuzenie zywotnosci oznacza,

> zwrdcenie uwagi na gruntowne, codzienne czyszczenie,

> przeprowadzanie regularnej kontroli elementéw zuzywal-
nych, aby w pore zapobiec zuzyciu lub uszkodzeniu
podzespotdw,

> przeprowadzac regularne konserwacje.




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ZUZYCIE ELEMENTOW

GASIENIC

WZOR DO OBLICZANIA ZYWOTNOSCI CZESCI
ZUZYWALNYCH

Aby méc miarodajnie przewidzieé zywotnosé elementu

zuzywalnego w strefie gasienic, nalezy skorzystaé z ponizszego
wzoru:

aktualny czas uzytkowania

elementéw zuzywalnego maksymalny
X stopien zuzycia
aktualny stopien zuzycia w %**
w %*

KALKULACJA ZUZYCIA NA PRZYKLADZIE PEYTKI
GASIENICOWEJ WIRTGEN

Stopien zuzycia naktadki wynosi ok. 40% po 750 roboczogo-
dzinach. Na podstawie tych wartos$ci mozna obliczy¢ przewi-
dywalng zywotno$é naktadki przy zachowaniu takich samych
warunkdéw zuzycia.

750 godzin
X 100%** = 1.875 godzin
40%*

Obliczony czas do wymiany tej naktadki wynosi wiec
1.875 godzin.

* Stopien zuzycia w % znajdziesz w tabelach poréwnawczych na
nastepnych stronach.

** Zreguty 100%, poniewaz przekroczenie tej wartosci powoduje
ponadprzecigtnie silne uszkodzenia innych elementéw.



ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Dla Paristwa oznacza to, ze za pomocga tego wzoru mozecie
otrzymac wartos$c przyblizong, ktéra pomoze Panstwu w
planowaniu terminowych przegladéw swoich maszyn
WIRTGEN GROUP a poprzez to pozwoli na zmaksymalizowa-
nie ich dyspozycyjnosci.

Ten wzdr jest pomocny w ocenie zuzycia réznych n

elementéw gasienic. Chodzi przy tym jednak o wartosci
szacunkowe, opisujace wytacznie wielkos¢ statystyczna.

Zmiany czynnikéw zewnetrznych jak np. poziom zanieczysz-
czenia, uszkodzenia (np. pekniecie lub wykruszenie elemen-
téw) albo terminy przeglagddw zmieniajg ten wynik. Stopien
zuzycia w procentach jest przy tym zawsze rezultatem pomia-
ru punktowego w okreslonym czasie i moze zmienia¢ sie z
biegiem okresu uzytkowania elementu zuzywalnego, czego
skutkiem moze by¢ skrécenie lub wydtuzenie obliczonej
zywotnosci.



ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ZUZYCIE NAKELADEK

W przypadku osiggniecia granicy zuzycia poliuretanowe lub
gumowe naktadki na gagsienice nalezy wymienié¢. Wymiana
powinna nastapié, zanim widoczne stang sie zebra stalowe;j
ptyty podstawowej. Wspdtczynnik tarcia (trakcja) stali na asfal-
cie jest znacznie gorszy, niz w przypadku poliuretanu lub
gumy. Ma to bezposredni wptyw na zdolno$c¢ osiggania pred-
kosci posuwu a tym samym na produktywnos¢ maszyny. Réw-
noczesnie powtoki te minimalizujg uszkodzenia podtoza i za-
pobiegajg ewentualnym odszkodowaniom ustugodawcy lub
wiasciciela maszyny na rzecz zleceniodawcy.

Drogi i nawierzchnie, ktére zostang uszkodzone ze wzgledu
na zuzyte naktadki gasienic, muszg zostaé z reguty naprawio-
ne lub wymienione.

Poliuretanowy ptaszcz na stalowej ptycie podstawy (w przy-
padku naktadek EPS PLUS wystawanie szerszych ptytek) stuzy
do ochrony kraweznikéw i innych elementéw ograniczajgcych
jezdnig, ktére w kontakcie ze stalg ptyty podstawowej moga
zostac uszkodzone. Przy przejezdzaniu przez ostre krawedzie
lub inne przeszkody boczne warstwy poliuretanu moga sie
odrywaé, co jednak nie ma absolutnie zadnego negatywnego
wptywu na bezpieczne potaczenie poliuretanu i stalowej ptyty
podstawowe;.

1 > Brak bocznych
fragmentéw naktadki
Poly Grip

2 > Zuzyte naktadki:
uszkodzenia warstwy
asfaltu sa
prawdopodobne

3 > Zapchane asfaltem
otwory montazowe
powoduja pekniecia




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

STOPIEN ZUZYCIA NAKLADEK
WIRTGEN

Typ maszyny Typ podwozia

Naktadki na ggsienice WIRTGEN EPS PLUS

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,

W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),

W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), Wi
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,

W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3
W 2100, W 220(i) W4
W 2200, W 250(i) W5

Naktadki na gagsienice WIRTGEN Poly Grip

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,

W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),

W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W1
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,

W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3
W 2100, W 220(i) W4
W 2200, W 250(i) W5

> Nakfadki na gasienice EPS PLUS (rysunek uproszczony)




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Stopien zuzycia - wymiar A (mm)

57 51 45 39 &3 27
57 51 45 39 &3 27
72,5 64,9 57,3 49,7 421 34,5
75,7 68,2 60,6 53,1 45,5 38
52 47 42 37 32 27
52 47 42 37 32 27
70 62,9 55,8 48,7 41,6 34,5
72 65,2 58,4 51,6 44,8 38

Wartosci moga nieznacznie réznic sie ze wzgledu na tolerancje produkeyjne.

> Nakfadki na gagsienice Poly Grip (rysunek uproszczony)

33



ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
STOPIEN ZUZYCIA NAKEADEK

VOGELE

Typ maszyny

Naktadki gumowe VOGELE

SUPER 700, SUPER 800
SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i),
SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2

> Rysunek uproszczony dla: SUPER 700, SUPER 800,
SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

> Rysunek uproszczony dla: SUPER 1100-2, SUPER 1300-2,
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Stopien zuzycia - wymiar A (mm)

45 41 37 33 29 25
52 47 42 37 32 27
52 47 42 37 32 27
57 52 47 42 37 32

Wartosci moga nieznacznie réznié sie ze wzgledu na tolerancje produkeyjne.

> Rysunek uproszczony dla:
SUPER 1600-1,
SUPER 1800-1,
SUPER 1600-2,
SUPER 1800-2 (SJ),
SUPER 1600-3(i),
SUPER 1800-3(i), SJ,
MT 3000-2,
SUPER 1900-2,
SUPER 2100-2,
SUPER 2100-2 IP,
SUPER 1900-3(i),
SUPER 2100-3(i)




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

WYMIANA NAKEADEK

Tak jak wszystkie potaczenia $rub i nakretek, rowniez naktadki
gasienicy, naktadka gasienicy Poly Grip czy ptyta podstawowa
EPS PLUS WIRTGEN albo gumowa naktadka gasienicy
VOGELE musza by¢ dokrecane z wystarczajagcym momentem
dokrecania. W ponizszych tabelach znajdziesz zestawienie
konkretnych momentéw dociagajacych dla poszczegél-
nych maszyn WIRTGEN i VOGELE.

Typ maszyny

Sruby dla naktadek gasienicy Poly Grip
i ptyt podstawowych EPS PLUS WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i),

W 1500, W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP

W 2100, W 220(i)

W 2200, W 250(i)

Sruby do gumowych nakfadek gasienic VOGELE

SUPER 700, SUPER 800

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP,
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2



ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

RO Y
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> prawidtowa pozycja ptytek gasienicowych przy prawidtowym
montazu taricucha gasienicy

Moment dociagajacy
Wymiary (mm)
Ma (Nm) Ma (ft-Ib)

M12x1 160 +/- 10 118 +/-7
1/2" UNF 180 +/- 10 133 +/-7
9/16" UNF 260 +/- 15 192 +/-15
5/8" UNF 370 +/- 20 273 +/-15
M10x1 90 +/-5 66 +/-4
M12x1 160 +/- 10 118 +/-7
1/2" UNF 180 +/- 10 133 +/-7
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ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

WYMIANA NAKEADEK

Stosowanie naktadek EPS PLUS w maszynach WIRTGEN
znacznie upraszcza prace przy montazu nakfadek. Istotna
réznica obu systemow (Poly Grip i EPS PLUS) polega na mozli-
wosci pozostawienia stalowych ptyt podstawowych po zuzy-
ciu naktadki na taricuchu ogniwowym (stalowa ptyta podsta-
wowa montowana jest w taki sam sposéb jak naktadki

Poly Grip). Wystarczy zdemontowac jedynie poliuretanowa
naktadke EPS PLUS i wymieni¢ na nowa. Takze w przypadku
naktadek EPS PLUS nalezy zwrécié szczegdlng uwage na to,
aby dociggac je z zalecanym momentem dociggajacym w celu
zapewnienia bezpiecznego potaczenia pomiedzy naktadka a
stalowg ptyta podstawowa. W tym celu mozna zasiegnac in-
formacji w instrukcji obstugi lub ponizszej tabeli. Klej zabez-
pieczajacy na specjalnych srubach zapobiega samoczynnemu
luzowaniu sie naktadek po ich przykreceniu.

Ze wzgledu na pokrycie klejem trzonéw srub, nalezy
je dokrecic bezposrednio z podanym momentem
obrotowym.

Typ maszyny Typ podwozia

Sruby dla naktadki EPS PLUS WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,

W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),

W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W1
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,

W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000, W 205, W 215, W 210(i) W 210 XP W3
W 2100, W 220(i) W4
W 2200, W 250(i) W5



ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

> Ze wzgledu na tatwiejszy dostep do srub znajdujacych sie po ze-
wnetrznej stronie nastepuje skrécenie czasu montazu, co zwieksza
dyspozycyjnosé maszyn budowlanych WIRTGEN.

Moment dociggajacy

Wymiary (mm)

Ma (Nm) Ma (ft-1b)

M12x1,5 150 110

M14x1,5 240 177

Moment dociggajacy, jaki nalezy zastosowac z reguty wybity jest na tbie $ruby.
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ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ZUZYCIE ROLEK TOCZNYCH

Przedwczesna wymiana rolek tocznych spowodowana jest
zazwyczaj wyciekiem oleju z rolek.

Nalezy jednak odréznic faktyczny wyciek od nieszczelnosci.
Ze wzgledu na uszczelnienie za pomoca pierscienia $lizgowego
niewielka utrata oleju jest catkowicie normalnym zjawiskiem i
okreslana jest w jezyku branzowym jako tak zwane ,pocenie sie”.
To zjawisko, zupetnie typowe dla pierscieni $lizgowych, oczysz-
cza dotarte powierzchnie pierscieni $lizgowych i zapobiega wni-
kaniu zanieczyszczen do tozysk tocznych i $lizgowych, znajduja-
cych sie we wnetrzu rolki tocznej.

Rolki toczne, w ktérych obecne sg wycieki lub zablokowane
tozyska, nalezy jak najszybciej wymienié, aby nie dopuscic¢

do uszkodzenia innych podzespotéw gasienic, np. faricucha
ogniwowego, gdyz nie obracajace sie rolki toczne powoduja
gwattowne zuzycie faricuchéw gasienic na skutek wzrostu sity
tarcia na ptaszczu rolki i powierzchni stykowej tancuchoéw.

Ponadto mozna zauwazyé wzrost ci$nienia w uktadzie hydrau-
licznym napedu jezdnego, poniewaz wzrasta energia wyma-
gana do napedzania gasienic. Wysokie obcigzenia wystepuja
wiec w koricu takze na innych elementach mechanicznych,
takich jak np. zeby kota napedowego czy tuleje chronigce

sworznie tancucha.

> Wyciek oleju > ,Pocenie sie” rolki




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Jesli Srednica powierzchni stykowej rolki tocznej jest mniejsza
niz wymiar A stopnia zuzycia (patrz nastepna strona), wystapic
moga oznaki zuzycia na zewnetrznych krawedziach tancucha,
ktére z kolei spowodujg zuzycie sworzni taricucha gasienicy.
Dodatkowo nastepuje silne obcigzenie tozysk prowadnicy
kota napinajacego oraz przektadnijezdnej na kole napedo-
wym przez wysokg mase maszyny, poniewaz ze wzgledu na
mniejsza $rednice rolek tocznych pionowe sity nie moga byé
juz bezpiecznie absorbowane.

> Po zbyt péZznym rozpoznaniu uszkodzenia uszczelki
nastepuje awaria fozysk ze wzgledu na brak smarowania.
Rolka toczna ulega zablokowaniu.




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

STOPIEN ZUZYCIA ROLEK
TOCZNYCH

Typ maszyny Typ Nr zam.

Rolki toczne WIRTGEN
W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,

W 1500, W 1900 TR
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), W 100 CF(i), W1

W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 191936
W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000 wa 2066123
W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 2111494
W 2100, W 220(i) W4 2070670
W 2200 (do n\s 0311) 118719
W 2200 (od r\s 0312) W5 2053169
W 250(i) 2165046

Rolki toczne VOGELE

SUPER 700, SUPER 800

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i) R

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2 @135 4611340027
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) @135 2307941
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, @156 4611340028
SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ) @180 4611340029
@156 4611340028
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ @180 4611340029

@90 2306186
@156 2038734

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP 3180 2038715

2038715

SUPER 3000-2 @180 2133094
@156 2038734

SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i) @180 2038715

@98 2199919
@180 2149095

MT 3000-2 @180 2038715

> Rolka toczna
(rysunek
uproszczony)




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Stopien zuzycia - wymiar A (mm)

135 133,4 131,8 130,2 128,6 127
156 154,4 152,8 151,2 149,6 148
155 153,4 151,8 150,2 148,6 147
172 168,8 165,6 162,4 159,2 156
170 167,2 164,4 161,6 158,8 156
130 128,7 127,4 1261 124,8 123,5
135 133,4 131,8 130,2 128,6 127
135 133,4 131,8 130,2 128,6 127
156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
90 88,4 86,8 85,2 83,6 82
156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
98 96,4 94,8 93,2 91,6 90
156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

Wartosci moga nieznacznie réznié sie ze wzgledu na tolerancje produkeyjne
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ORY?iINALNY WIR:I'GEN GROl;lP
ZUZYCIE tANCUCHOW
GASIENIC

Aby zminimalizowac zuzycie tancucha gasienicy nalezy zawsze

utrzymywad prawidtowe naprezenie tancucha.

> Jedlinaprezenie tancucha ggsienicy pomiedzy kotem na-
pedowym a kotem napinajacym, wytwarzane przez sitow-
nik napinajacy jest zbyt wysokie, wéwczas niezbedny luz
pomiedzy tulejg a sworzniem jest zbyt maty - niepotrzebny
czynnik zwiekszajacy zuzycie.

> Niedostateczne naprezenie fancucha prowadzi natomiast
do wezykowatego ruchu ogniw farncucha pomiedzy kotem
napedowym a kotem napinajacym. Na skutek tego docho-
dzi do tarcia bokéw ogniw o boczne powierzchnie rolek
tocznych i kota napedowego. Moze to doprowadzi¢ do
spadniecia tancucha.

Naprezenie faricucha powinno by¢ regularnie kontrolowane
szczegdlnie w przypadku gasienic naprezanych za pomoca
napinaczy smarowych. Jak ustali¢ prawidtowe naprezenie
tancuchéw, opisujemy ponizej na przykfadzie tanicucha gasie-
nicy VOGELE:

W celu prawidtowej oceny naprezenia tanicucha nalezy uzyé
taty lub liniat o dtugosci od 1 m do 1,20 m. Liniat przyktada
sie w najwyzszym punkcie kota napedowego. Najwieksza
odlegtosc czy tez zwis od dolnej krawedzi liniatu do dolnej
krawedzi naktadki gasienicy powinien wynosic przy
prawidtowym naprezeniu gasienicy nie wiecej niz 2 cm.



ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

1 > Ubytki materiatu na
ogniwie taricucha moga
prowadzi¢ do pekniecia
tarcucha.

2 > Ogniwa taricucha zuzywaja
sie w kierunku pionowym
na skutek ich obciazenia a
ponadto podlegaja
rozcigganiu.

3 > Kierunek montazu
taricucha gasienicy.




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

STOPNIE ZUZYCIA tANCUCHOW
GASIENIC WIRTGEN

Wersja
tancucha

Typ

Typ maszyny podwozia

tancuchy gasienic WIRTGEN - wymiar A stopnia zuzycia

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,

W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),

W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W1 smarowany
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,

W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000, W 205, W 215,

W 210(i), W 210 XP i smarowany
W 2100 (do n\s 0147)
W4 suchy
W 2100 (od n\s 0148), W 220())
W 2200, W 250()) W5 suchy

tancuchy gasienic WIRTGEN - wymiar L stopnia zuzycia

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,

W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),

W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W1 smarowany
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,

W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W 2000, W 205, W 215,

W 210(i), W 210 XP S smarowany
W 2100 (do n\s 0147)
W4 suchy
W 2100 (od n\s 0148), W 220(i)
W 2200, W 250()) W5 suchy
A

> Stopien zuzycia ,L” jest ustalany na podstawie pomiaru
dtugosci doktadnie 4 ogniw od $rodka pierwszego do
srodka czwartego bolca (rysunek uproszczony).




Wymiary dla poszczegdlnych stopni zuzycia (mm)

ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

73 71,8 70,6 69,4 68,2 67
76,8 75,6 74,4 73,2 72 70,8
96 94,3 92,6 90,9 89,2 87,5
96 94,4 92,8 91,2 89,6 88
103,9 102,1 100,3 98,5 96,7 94,9
560 562,4 564,8 567,2 569,6 572
622,4 626,3 630,2 634,2 638,1 642
684,2 687,8 691,4 695 698,6 702,2
686,8 689,2 691,6 694 696,4 698,8
701,6 705,2 708,9 712,5 716,2 719,8

Wartosci moga nieznacznie réznié sie ze wzgledu na tolerancje produkeyjne
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ORYGINALNY WIRTGEN GROUP

STOPNIE ZUZYCIA tANCUCHOW
GASIENIC VOGELE

Typ maszyny

kancuchy gasienic VOGELE - wymiar A stopnia zuzycia

SUPER 700, SUPER 800

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2,

SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
SUPER 3000-2

MT 3000-2

kancuchy gasienic VOGELE - wymiar L stopnia zuzycia

SUPER 700, SUPER 800

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2,

SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
SUPER 3000-2

MT 3000-2

> Stopien zuzycia ,L” jest ustalany na podstawie pomiaru
dtugosci doktadnie 4 ogniw od $rodka pierwszego do
srodka czwartego bolca (rysunek uproszczony).




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Wymiary dla poszczegdlnych stopni zuzycia (mm)

63 62,3 61,7 61 60,4 59,7
73 71,8 70,6 69,4 68,2 67

77 75,8 74,6 73,4 72,2 71
500 502,6 505,2 507,8 510,4 513
560 562,4 564,8 567,2 569,6 572
622 625,2 628,5 631,7 635 638,2

Wartosci moga nieznacznie réznié sie ze wzgledu na tolerancje produkeyjne



ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ZUZYCIE KOt NAPEDOWYCH I SZYN

SLIZGOWYCH LANCUCHOW

Zuzyta szyna $lizgowa nie moze juz chronic faricucha ani ramy
gasienicy przed zuzyciem. Dlatego przy wymianie taricucha
nalezy skontrolowac ten element pod wzgledem zuzycia i w
razie potrzeby réwniez wymienic. Dzieki temu unika sie czaso-
chtonnego i kosztownego demontazu faricucha gasienicy ze
wzgledu na niesprawnosc szyny slizgowej jeszcze przed nadej-
Sciem wtasciwego momentu wymiany tancucha.

Wsuwanie i wysuwanie sie tulei faricucha gasienicy pomiedzy
zeby kota napedowego powoduje zuzycie zaréwno faricucha
jak i samego kota napedowego i zmienia z czasem jego
geometrie.




ZALETY / FAKTY / PRAKTYKA

Podziatka tancucha i kota napedowego sa do siebie doktadnie
dostosowane. Na skutek silnego zuzycia kota napedowego
zmieniaja sie odlegtosci pomiedzy bokami zebdw (zmniejsza
sie przekroj zeba ze wzgledu na ubytek materiatu), co prowadzi
do szybkiego zuzywania sie lub rozciggania ogniw faricucha
(szczegdlnie przy uzytkowaniu nowego faficucha na zuzytym
kole napedowym). Wzrasta nacisk na sworzniach i tulejach a
zuzycie tych elementéw zwieksza sie.

Ze wzgledu na ksztatt kota napedowego jego zuzycia nie da
sie ustali¢ na podstawie pomiaréw a nastepnie poréwnania
wartosci pomiarowych z tabelg wartosci zuzycia. Aby miaro-
dajnie ocenic¢ stopien zuzycia pozostaje wiec kontrola wizual-
na pod wzgledem nietypowych uszkodzen (np. wytamanie
zebdw, pekniecia kota napedowego itd.) lub pod wzgledem
oznak zuzycia, ktére powstajg przez ciggte tarcie na bokach
zebdw lub stronie czotowej kota napedowego.

1 > Odfamanie czesci zeba na
kota napedowego

2 > Zuzycie zebéw -
zmniejszenie wysokosci,
prawdopodobne
jest przeskakiwanie
kota zebatego




ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
ZUZYCIE KOtA NAPINAJACEGO

| JEGO PROWADNICY

Naprezenie faficucha utrzymywane jest za pomoca smarowe-
go lub hydraulicznego stownika napinajacego za posrednic-
twem kota napinajacego i prowadnicy kota napinajacego.
Na skutek ruchu tancucha na kole napinajgcym powstaje tar-
cie, ktére w potaczeniu z zanieczyszczeniamii / lub zbyt wyso-
kim lub zbyt niskim naprezeniem sitownikéw przyspiesza
zuzycie.

Jesli przekroczony zostanie wymiar A stopnia zuzycia kota
napinajacego, tuleje taricucha gasienicy beda slizgac sie

po kole napinajacym, co znacznie skréci jego potencjalna
zywotnosé.

Jesli prowadnica kota napinajgcego na koricu konsoli gasieni-
cy wysunie sie z ramy, to nalezy najpierw sprawdzic¢ zuzycie
tancuchdédw na podstawie wymiaréw podanych na poprzednich
stronach, gdyz z reguty przyczyna tego zjawiska jest nadmierne
zuzycie faficucha gasienicy.

Zbyt pdzna wymiana tanicuchéw powoduje zwiekszone wibra-
cje gasienicy, poniewaz prowadnica kota napinajagcego nie
ma juz petnej stycznosci z prowadzeniem w ramie. Te drgania
moga spowodowad uszkodzenia tozyska kota napinajacego.

Ze wzgledu na ruch wzgledny konsoli kota napinajacego

w stalowej konstrukcji (ramie gasienicy) powstaje nie tylko
zuzycie samej konsoli kota napinajgcego lecz réwniez ramy
gasienicy. Po wieloletnim uzytkowaniu maszyny nalezy
skontrolowaé luz podczas montazu lub wymiany kota napina-
jacego, aby w razie potrzeby naprawié rame stalowa przed
ponownym montazem wszystkich elementéw takich jak tai-
cuch gasienicy, sitownik napinajacy z kotem napinajgcym itd.
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1 > Prowadhnica kofa 2 > Stalowarama gasienicy
napinajacego gasienicy WIRTGEN: punkty stykowe
WIRTGEN: prowadnica prowadnicy sa uzyte.
kota napinajacego Ze wzgledu na zbyt duzy
wystaje ze stalowej ramy. luz nalezy przeprowadzié
Nalezy skontrolowac zu- naprawe.

zycie faricucha gasienicy.



ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
STOPNIE ZUZYCIA KOt

NAPINAJACYCH

Typ maszyny

Kota napinajgce WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i),
W 1500, W 1900

W 195, W 200(i), W 205, W 200 H(i), W 215, W 210(i), W 210 XP
W 2000

W 2100 (do n\s 0147)

W 2100 (od n\s 0148), W 220(i)

W 2200, W 250(i)

Kota napinajgce VOGELE

SUPER 700, SUPER 800

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP,

SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2

MT 3000-2

> Koto napinajace
(rysunek
uproszczony)
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Stopien zuzycia - wymiar A (mm)

17,5 18,6 19,7 20,8 219 23
27,5 28,3 291 299 30,7 31,5
22 231 24,2 25,3 26,4 27,5
19 19,8 20,6 21,4 22,2 23
25 26,1 27,2 28,3 29,4 30,5
17,5 18,6 19,7 20,8 219 23
14 15 16 17 18 19
13 14 15 16 17 18

Wartosci moga nieznacznie réznic sie ze wzgledu na tolerancje produkeyjne
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ORYGINALNY WIRTGEN GROUP
UStUGI SERWISOWE

WIRTGEN GROUP

Nieodzownym warunkiem planowego i niedrogiego utrzyma-
nia gasienic maszyn WIRTGEN GROUP w nienagannym stanie,
jest prawidtowa ocena stopnia zuzycia réznych elementéw
gasienic we wiadciwym czasie. Te prace serwisowe powinny
odbywac sie w miare mozliwosci w warsztacie a nie na budo-
wie, gdyz naprawy na budowach sg z reguty drozsze, niz te
wykonywane w warsztatach za pomoca niezbednego wyposa-
zenia i narzedzi.

Nasza spétka dystrybucyjno-serwisowa WIRTGEN GROUP
chetnie udzieli Ci porady przy ocenie stopnia zuzycia i dostar-
czy na czas wszystkie niezbedne czesci zamienne.

Przy starannym planowaniu mozesz skorzystac réwniez z
pakietéw serwisowych, dostepnych w korzystniejszych cenach
niz pojedyncze czesci. Nasze pakiety zapewniajg petna
dostepnosé czesci zamiennych, gdy nadejdzie koniecznos$é
wizyty w warsztacie.

Wiecej informacji na temat zamawiania cze$ci zamienne
do gasienic mozna znalezé w katalogu Parts and More lub
w Internecie na stronie www.partsandmore.net.
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WIRTGEN GROUP

WIRTGEN GROUP

Branch of John Deere GmbH & Co. KG
Reinhard-Wirtgen-Str. 2

53578 Windhagen

Niemcy

T: +492645/13 10

F: +492645/13 13 97
info@wirtgen-group.com

B www.wirtgen-group.com

Zamieszczone rysunki i teksty nie sg wigzace i mogg zawieraé wyposazenie opcjonalne.
Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona. Dane dotyczace wydajnosci zalezne sg od
warunkdéw roboczych.
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