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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

ГУСЕНИЧНЫЕ ТЕЛЕЖКИ

Гусеничные тележки, и, в особенности, те компоненты, 
которые находятся в постоянном контакте с материалом 
во время эксплуатации подвергаются постоянной нагруз­
ке, которая со временем приводит к износу или появле­
нию признаков усталости материала.

Компоненты гусеничных тележек идеально подогнаны 
благодаря многолетнему сотрудничеству поставщиков и 
конструкторских отделов наших заводов.

Цель — максимальный срок службы для достижения высо­
кой экономичности при эксплуатации машин 
WIRTGEN GROUP.

>	 Гусеничная тележка WIRTGEN
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Гусеничные тележки отличаются друг от друга: для их из­
готовления используются детали из различных материа­
лов, разных размеров и в разном количестве. Поэтому все 
элементы подобраны так, чтобы машина при минималь­
ном износе, обусловленном особенностями применения, 
обеспечивала максимальное тяговое усилие и высокую 
эксплуатационную надежность.

PARTS AND MORE COMPACT  
КОМПОНЕНТЫ ХОДОВОЙ ЧАСТИ

В этой брошюре описываются компоненты гусеничных 
тележек производства компаний WIRTGEN GmbH и 
JOSEPH VÖGELE AG. В центре внимания – самые важ-
ные свойства узлов и деталей, имеющие отношение к 
их износу и обслуживанию.

>	 Гусеничная тележка VÖGELE

ПРЕИМУЩЕСТВА  I    ФАКТЫ  I   ПРИМЕНЕНИЕ
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

С первого взгляда гусеничные тележки холодной 
фрезы WIRTGEN и асфальтоукладчика VÖGELE пред­
ставляют собой совершенно разные узлы. При более 
внимательном рассмотрении отдельных компонентов 
оказывается, что обе тележки идентичны по конструкции. 
Они выполняют те же задачи и подвергаются схожим на­
грузкам во время эксплуатации.

КОМПОНЕНТЫ ГУСЕНИЧНЫХ 
ТЕЛЕЖЕК

1  >	 Опорная плита

2  >	 Цепь (ходовой части)

3  >	 Опорный каток

4  >	 Ведущая звездочка

5  >	 Направляющее  
колесо

6  >	 Направляющая  
(для цепи)

Гусеничная тележка WIRTGEN

1

2
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Обратите внимание, что детали ходовых WIRTGEN GmbH 
и JOSEPH VÖGELE AG отличаются друг от друга по услови­
ям применения в машине и по конструкции. Поэтому ком­
поненты оборудования WIRTGEN и VÖGELE не являются 
взаимозаменяемыми.

Для разных областей применения нужны разные реше­
ния, кроме того, от области применения зависит степень 
износа. А это еще одна причина, чтобы использовать  
знания и опыт WIRTGEN GROUP.

1  >	 Опорная плита

2  >	 Цепь

3  >	 Опорный каток

4  >	 Ведущая звездочка

5  >	 Направляющее  
колесо

Гусеничная тележка VÖGELE

1

2

5

4

3

ПРЕИМУЩЕСТВА  I    ФАКТЫ  I   ПРИМЕНЕНИЕ
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

КОНСТРУКЦИЯ, РАЗРАБОТАННАЯ С УЧЕТОМ ОСОБЕН-
НОСТЕЙ ПРИМЕНЕНИЯ, ДЛЯ БЕЗУКОРИЗНЕННОГО 
ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗАДАЧ

Башмаки передают тяговое усилие гусеничных тележек на 
основание. Более мягкие резиновые башмаки, по сравне­
нию с жесткими башмаками из полиуретана, обеспечива­
ют повышенную степень сцепления с основанием. Однако 
и износ таких башмаков будет происходить быстрее.

МАКСИМАЛЬНЫЙ СРОК СЛУЖБЫ

Задача холодных фрез WIRTGEN — толкать вращающий­
ся фрезерный барабан вдоль асфальтового покрытия или 
тянуть его в зависимости от положения гусеничных теле­
жек (перед или за фрезерным барабаном). Большой вес 
холодной фрезы не влияет на характеристики сцепления 
полиуретановых подушек, а технические усовершенство­
вания в виде делителя потока в гидравлической системе 
или системы антипробуксовочного регулирования (ISC) в 
последних моделях предотвращают проскальзывание 
гусеничных цепей. Чтобы увеличить срок службы башма­
ков, вместо резиновых подушек можно использовать по­
лиуретановые. Более высокая твердость полиуретановых 
подушек существенно уменьшает риск повреждений при 
переезде острых кромок (кромок отфрезерованного до­
рожного полотна и бордюров).

МАКСИМАЛЬНОЕ ТЯГОВОЕ УСИЛИЕ

Асфальтоукладчикам VÖGELE необходимо высокое тя­
говое усилие для того чтобы, они могли толкать перед 
собой самосвалы даже при движении в гору. Кроме того, 
во время процесса укладки укладчик тянет перед плитой 
большой объем материала. Чтобы минимизировать риск 
пробуксовки гусеничных тележек, на машинах VÖGELE 
используются гусеничные траки только с резиновой по­
душкой, обеспечивающие максимальную тягу.

БАШМАКИ
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

БАШМАКИ WIRTGEN POLY GRIP

Башмаки соединены со звеньями цепи крепежными вин­
тами. Накладки из полиуретана обеспечивают необходи­
мое сцепление. При этом размер и свойства башмаков 
подбираются в основном с учетом веса машины и основа­
ния, по которому она двигается.

Оригинальные башмаки серии Poly Grip компании 
WIRTGEN состоят из стальной базовой пластины из зака­
ленной борной стали и подушки из полиуретановой 
смеси. Подушка выбиралась таким образом, чтобы обе­
спечить надежное сцепление на разных поверхностях — 
от рыхлых и мягких до гладких и твердых.

БАШМАКИ
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Башмаки Poly Grip монтируются непосредственно на 
звенья цепи с помощью винтов и гаек.

Износостойкость опорных плит особенно впечатляет 
при переезде острых кромок, например, бордюров или 
кромок отфрезерованного дорожного полотна.

Оригинальные башмаки WIRTGEN окрашиваются в 
желто-красный цвет.

11
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

БАШМАКИ

БАШМАКИ WIRTGEN EPS PLUS

Инновацией в семействе оригинальных башмаков 
WIRTGEN является система Easy-Pad (EPS PLUS). После 
износа полиуретанового слоя накладку можно легко 
снять с базовой плиты путем простого удаления кре 
пежных винтов. Компактные запасные части легко пере 
возить и монтировать. 

В башмаках EPS PLUS нет отверстий, в которых может 
накапливаться срезанный материал. Следовательно, баш­
маки не повреждают готовую поверхность. 

Преимущества новых башмаков EPS PLUS в сравнении с 
башмаками Poly Grip состоят в увеличении объема изна 
шивающегося материала до 20 %, а также увеличении 
поверхности контакта с основанием на 24 %. Обе ха 
рактеристики продлевают срок службы отдельных поду 
шек, повышая эксплуатационную готовность машины.
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Поскольку подушки EPS PLUS представляют собой клас­
сические изнашивающиеся детали, возможность их бы­
строй доставки имеет решающее значение. Уникальная 
конструкция подушек EPS PLUS отличается от технических 
решений других производителей, в WIRTGEN EPS PLUS 
вместо винтов или болтов в подушке используются гайки, 
что позволяет эффективно предотвращать истирание или 
сколы, т.е. обеспечивает их безупречное состояние после  
транспортировки и позволяет более компактно упаковы­
вать их для транспортировки в сравнении с обычными 
башмаками. Благодаря экономии веса за счет отделения 
подушек от стальных пластин, мы можем экономить на 
транспортных расходах EPS PLUS и доставлять их заказчи­
кам без повреждений.

Оригинальные башмаки WIRTGEN окрашиваются в 
желто-красный цвет.

>	 Сравнение подушек 
EPS PLUS с обычными 
башмаками
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

РЕЗИНОВЫЕ БАШМАКИ VÖGELE

Асфальтоукладчики VÖGELE представляют собой мощные 
машины. Для надежного преобразования этой мощности 
в тяговое усилие необходимы соответствующие гусенич­
ные приводы. 

Особую роль играют каждый сантиметр контактной по­
верхности и выбор оптимального состава резиной смеси. 

Что касается прочности при максимальном тяговом 
усилии на износ или разрыв, то наши оригинальные гу­
сеничные башмаки показывают самые высокие результа­
ты по сравнению с другими производителями, так как 
срок их эксплуатации увеличен благодаря большему 
объему резины.

БАШМАКИ
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Специальная комбинация ровной, т. е. гладкой стальной 
базовой пластины с резиновой подушкой позволяет опус­
кать рабочий орган асфальтоукладчика VÖGELE на мини­
мальную высоту. Это невозможно при использовании 
башмаков с тремя грунтозацепами, в которых толщина 
резиновой подушки больше, чем в оригинальных резино­
вых башмаках VÖGELE.

15
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

ОПОРНЫЙ КАТОК НА ПОДШИПНИКАХ КАЧЕНИЯ

Опорные катки гусеничных машин (например, экскавато­
ров, дорожных фрез, асфальтоукладчиков и т. д.) принима­
ют на себя вес всей машины. Их размеры подбираются 
так, чтобы в нормальном рабочем режиме они без труда 
выдерживали вес машины, а тепло, возникающее в ре­
зультате постоянной нагрузки, надежно отводилось от 
таких элементов, как подшипники, уплотнения и т. д.

Тяговое усилие современных дорожных фрез WIRTGEN 
очень велико даже при большой глубине фрезерования. 
При этом гусеничные тележки испытывают очень высокие 
нагрузки. WIRTGEN использует высококачественные ходо­
вые ролики, разработанные для машин соответствующе­
го типа. При этом особое внимание уделяется оптималь­
ному сроку службы без технического обслуживания, 
поэтому для всех выпускаемых в настоящее время строи­
тельных машин компания WIRTGEN использует только 
предварительно напряженные опорные катки на подшип­
никах качения.

>	 Опорный каток на подшипниках качения

ОПОРНЫЕ КАТКИ ХОДОВОЙ 
ЧАСТИ
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Они уже много лет производятся из надежных и высоко­
качественных материалов, из которых также производят­
ся торцевые уплотнения и подшипниковые опоры для 
того, чтобы минимизировать риск утечек и увеличить срок 
службы машин.

ОПОРНЫЙ КАТОК НА ПОДШИПНИКАХ СКОЛЬЖЕНИЯ

Ходовые тележки укладчиков VÖGELE, если сравнивать с 
ходовыми тележками для фрез WIRTGEN работают в го­
раздо лучших условиях т.к. вес укладчика меньше веса 
фрезы и площадь ходовых тележек укладчика гораздо 
больше площади ходовых тележек фрезы. Из-за этого на 
каждой стороне машины для переноса нагрузок исполь­
зуется больше опорных катков. В результате вес, приходя­
щийся на один каток, в расчете на диаметр, уменьшается. 
Для этого компания VÖGELE использует особо прочные 
опорные катки на подшипниках скольжения, конструк­
ция которых точно соответствует ходовой части.

>	 Опорный каток на подшипниках скольжения
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Опорные катки более низкого качества на подшипниках 
скольжения, при длительных переездах на высокой ско­
рости быстрее изнашиваются. Происходит утечка масла, 
что приводит к выходу таких опорных катков из строя. 
Если в опорных катках отсутствует необходимое количе­
ство масла, то подшипники внутри катка не вращаются, 
заклинивают и выходят из строя.

ОПОРНЫЕ КАТКИ ХОДОВОЙ 
ЧАСТИ

1
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1  >	 Неравномерная нагрузка 
на опорные катки

2  >	 Многократный переезд 
через кромки бордюров

2

Неравномерная нагрузка на опорные катки может при­
вести к их преждевременному выходу из строя. Типичный 
пример такой нагрузки — работа с опорными катками с раз­
ной степенью износа. Такое происходит, когда при прове­
дении работ по техобслуживанию заменяют не весь комп­
лект, а только отдельные катки.

Многократный переезд через кромки бордюров ведет 
к созданию асимметричной нагрузки на опорные катки.

19
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Гусеничные цепи состоят из звеньев, соединяющихся 
между собой с помощью втулок и пальцев.

Ведущая звездочка приводит машину в движение в нуж­
ном направлении с помощью гусеничной цепи. Натяжение 
гусеничной цепи должно быть достаточным для надежно­
го зацепления с ней ведущей звездочки.

В зависимости от нагрузок, приходящихся на гусеничную 
цепь под воздействием рабочего веса машины, а также  
от максимальной скорости движения, в машинах 
WIRTGEN GROUP используются как сухие, так и смазывае­
мые гусеничные цепи.

1  >	 Сегмент звена цепи (справа)

2  >	 Сегмент звена цепи (слева)

3  >	 Втулка

4  >	 Палец

ГУСЕНИЧНЫЕ ЦЕПИ

1

2

4

3
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В смазываемых цепях между пальцем и втулкой находится 
смазка, которая минимизирует трение между этими ком­
понентами и увеличивает срок службы ходовой цепи в 
зависимости от условий применения машины.

Натяжение цепи создается с помощью специального 
устройства. Необходимая степень натяжения достигается 
и поддерживается либо с помощью пружинного цилин­
дра с консистентной смазкой, либо гидравлического на­
тяжного цилиндра (см. рисунок ниже).

Размер и материал всех оригинальных гусеничных цепей 
WIRTGEN GROUP выбраны с учетом характеристик при­
водных колес, башмаков и опорных катков. Они без проб­
лем выдерживают продолжительные нагрузки даже 
в самых суровых условиях эксплуатации.

1  >	 Ведущая звездочка

2  >	 Пальцы и втулки

3  >	 Цилиндр для натяжения цепи

4  >	 Узел направляющего колеса

5  >	 Направляющее колесо

Компоненты гусеничных тележек холодной  
фрезы WIRTGEN

1

2

5

4

3
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

В компактных гусеничных тележках холодных фрез 
WIRTGEN нет места для несущих роликов. По этой причи­
не направляющие для цепей производятся из пластика, 
чтобы избежать проседания гусеничных цепей на раму 
ходовой части. Таким образом можно исключить трение 
между гусеничной цепью и стальной рамой. В результате 
срок службы цепи существенно увеличивается и пре­
дотвращается повреждение металлоконструкции 
(рамы ходовой части).

При использовании длинных гусеничных тележек VÖGELE 
риск опускания звеньев цепи можно минимизировать 
за счет достаточно высокого натяжения (см. стр. 44-45) и 
за счет клиновидной конструкции гусеничной тележки.

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ДЛЯ 
ГУСЕНИЧНЫХ ЦЕПЕЙ

>	 Направляющая для ходовой цепи
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ВЕДУЩИЕ ЗВЕЗДОЧКИ

На всех машинах WIRTGEN и VÖGELE приводной узел ди­
намически связан с ведущей звездочкой. 

Таким образом вращательный момент двигателя опти­
мально преобразуется в мощное тяговое усилие.

Ведущая звездочка передает приводную энергию соот­
ветствующего гидравлического мотора через трансмис­
сию на гусеничную цепь, входя с ней в зацепление. Она 
вращается и таким образом приводит в движение машину.

>	 Ведущая звездочка

23
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

В ходовых тележках ведущая звездочка находится на зад­
ней оси (по направлению движения). При движении на­
зад износ цепи усиливается, поскольку нагрузка на цепь в 
результате удлинения ведущей ветви до звездочки воз­
растает. Таким образом, движение назад на большие рас­
стояния значительно ускоряет износ компонентов ходо­
вой части.

1

ВЕДУЩИЕ ЗВЕЗДОЧКИ
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Когда фрезерный барабан не задействован, то при дви­
жении вперед за счет уменьшения ведущей ветви до 
звездочки снижается нагрузка на компоненты ходовой 
части. Поэтому чтобы уменьшить износ цепи до миниму­
ма, необходимо отдавать предпочтение движению 
вперед.

2

1  >	 Позиция ведущей  
звездочки при движении 
назад

2  >	 Позиция ведущей  
звездочки при движении 
вперед

25
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРОДЛЕНИЮ СРОКА СЛУЖБЫ 
КОМПОНЕНТОВ ХОДОВЫХ ТЕЛЕЖЕК

Все элементы ходовых частей гусеничных машин подвер­
жены более или менее постоянному износу.

Причины тому самые разные. Проявления износа можно 
уменьшить только при определенных условиях. Загрязне­
ния, неправильный монтаж или использование деталей от 
других изготовителей влияют не только на производитель­
ность машины, но и способствуют износу других 
компонентов.

К наиболее часто встречающимся причинам нежела­
тельного износа относятся следующие:
>	 налипание и образование комков пыли образующейся 

при фрезеровании или остатков асфальта (недостаточ­
ная очистка);

>	 высокая скорость при переездах;
>	 частое использование движения задним ходом;
>	 ненадлежащее натяжение цепи;
>	 попадание абразивных материалов (песка, пыли обра­

зующейся при фрезеровании) на поверхности скольже­
ния или качения.

ЧТО ТАКОЕ ИЗНОС?

Износ возникает по причине давления двух элементов 
друг на друга при относительном движении. При этом от 
поверхностей обоих элементов отделяются небольшие 
частицы.

ИЗНОС КОМПОНЕНТОВ 
ХОДОВОЙ ЧАСТИ
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ПУТИ СНИЖЕНИЯ ИЗНОСА

Загрязнения усиливают процесс истирания: абразивные 
материалы попадают во все места контактов и значитель­
но сокращают срок службы компонентов. Регулярное тех­
ническое обслуживание и очистка являются обязатель­
ным условием для продления срока службы компонентов. 

Увеличение службы — это …
>	 обеспечение тщательной ежедневной очистки;
>	 регулярный контроль изнашивающихся частей для 

своевременного предупреждения износа или повреж­
дения компонентов;

>	 регулярное техническое обслуживание.

27
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

ФОРМУЛА РАСЧЕТА СРОКА СЛУЖБЫ 
ИЗНАШИВАЮЩИХСЯ ДЕТАЛЕЙ

Для максимально надежного расчета срока службы изна­
шивающейся детали в области ходовой части, используй­
те следующую расчетную формулу:

РАСЧЕТ ИЗНОСА НА ПРИМЕРЕ БАШМАКА WIRTGEN

Степень износа подушки после 750 часов эксплуатации 
составляет прим. 40 %. С помощью этих значений можно 
рассчитать предположительный срок службы башмака 
при неизменных условиях износа.

Таким образом, расчетный срок службы до замены этой 
подушки составляет 1.875 часов.

Текущий срок эксплуатации 
изнашивающейся детали

 
Текущее состояние износа  

в процентах*

x

Максимальное  
состояние  
износа в  

процентах**

750 часов
 

40 %* 
x 100 %** = 1.875 часов

ИЗНОС КОМПОНЕНТОВ 
ХОДОВОЙ ЧАСТИ

*	 Состояние износа в процентах можно взять из сравнительных таблиц на 
следующих страницах.

**	 Как правило, 100 %, поскольку превышение этого значения в большин­
стве случаев приводит к сильному повреждению других компонентов.
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Это означает, что с помощью этой расчетной формулы Вы 
получаете ориентировочное значение, которое поможет 
Вам спланировать своевременное техобслуживание ма­
шин WIRTGEN GROUP и, таким образом, увеличить уро­
вень их работоспособности до максимума.

В случае изменения факторов влияния, таких как степень 
загрязнения, повреждения (например, трещины или ско­
лы на компонентах) и интервал технического обслужива­
ния, результат будет отличаться. При этом степень износа 
в процентах всегда является результатом точечного заме­
ра в определенный момент времени и может изменяться 
в ходе использования изнашивающейся детали, что при­
водит к сокращению или увеличению рассчитанного сро­
ка службы.

Эта формула помогает оценить износ различных ком-
понентов ходовой части. При этом речь идет о прибли-
зительном подсчете на основе частичных данных, кото-
рый позволяет получить только статистическую 
величину.

29
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

При достижении предела износа накладки башмаков из 
полиуретана или резины подлежат замене. Замена долж­
на осуществляться до того, как станут видны ребра сталь­
ной базовой пластины. Коэффициент трения (тяговые 
характеристики) стали при контакте с асфальтом суще­
ственно хуже, чем у полиуретана или резины. Это напря­
мую влияет на возможную скорость движения, а значит, и 
на производительность машины. В то же время покрытие 
минимизирует повреждение основания и позволяет избе­
жать выплаты всевозможных компенсаций заказчикам со 
стороны предприятий, оказывающих свои услуги, или 
владельцев строительных машин.

Дорожные покрытия или основания без дефектов, кото­
рые были повреждены в результате износа башмаков, как 
правило, подлежат восстановлению или замене.

Если в опорных плитах Poly Grip стальные ребра становят­
ся видны сбоку, это нельзя считать основанием для заме­
ны плит. Покрытие стальных базовых пластин (в башмаках 
EPS PLUS используются выступающие подушки) предна­
значено для защиты бордюров и других ограничителей 
дорожного полотна, которые могут быть повреждены при 
контакте с пластиной. При переезде острых кромок или 
других препятствий боковые слои полиуретана могут раз­
рываться, но это не влияет на надежность соединения 
полиуретана и стальной базовой пластины.

ИЗНОС НАКЛАДКИ

1

1  >	 Боковые сколы на  
накладке Poly Grip

2  >	 Изношенные накладки: 
вероятны повреждения 
слоев асфальта

3  >	 Из-за заполнения мон-
тажных отверстий ас-
фальтом образовываются 
трещины
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Тип машины
Размер  
ходовой  
тележки

Степень износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Башмаки WIRTGEN EPS PLUS

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 57 51 45 39 33 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 57 51 45 39 33 27

W 2100, W 220(i) W4 72,5 64,9 57,3 49,7 42,1 34,5

W 2200, W 250(i) W5 75,7 68,2 60,6 53,1 45,5 38

Башмаки WIRTGEN Poly Grip

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 52 47 42 37 32 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 52 47 42 37 32 27

W 2100, W 220(i) W4 70 62,9 55,8 48,7 41,6 34,5

W 2200, W 250(i) W5 72 65,2 58,4 51,6 44,8 38

A

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

>	 Башмак EPS PLUS (упрощенное представление)

СТЕПЕНЬ ИЗНОСА БАШМАКОВ 
WIRTGEN
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Тип машины
Размер  
ходовой  
тележки

Степень износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Башмаки WIRTGEN EPS PLUS

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 57 51 45 39 33 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 57 51 45 39 33 27

W 2100, W 220(i) W4 72,5 64,9 57,3 49,7 42,1 34,5

W 2200, W 250(i) W5 75,7 68,2 60,6 53,1 45,5 38

Башмаки WIRTGEN Poly Grip

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1 52 47 42 37 32 27

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP W3 52 47 42 37 32 27

W 2100, W 220(i) W4 70 62,9 55,8 48,7 41,6 34,5

W 2200, W 250(i) W5 72 65,2 58,4 51,6 44,8 38

A

>	 Башмак Poly Grip (упрощенное представление)

Возможны некоторые отклонения в связи с производственными допусками.

33
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Тип машины
Степень износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Резиновые башмаки VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800
45 41 37 33 29 25

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 52 47 42 37 32 27

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

52 47 42 37 32 27

 

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i),  
SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2 57 52 47 42 37 32

A

A

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

>	 Упрощенное изображение для: SUPER 700, SUPER 800, 
SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

>	 Упрощенное изображение для: SUPER 1100-2, 
SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)

СТЕПЕНЬ ИЗНОСА БАШМАКОВ 
VÖGELE
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Тип машины
Степень износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Резиновые башмаки VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800
45 41 37 33 29 25

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 52 47 42 37 32 27

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

52 47 42 37 32 27

 

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i),  
SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2 57 52 47 42 37 32

A

>	 Упрощенное изображение для:  
SUPER 1600-1,  
SUPER 1800-1,  
SUPER 1600-2,  
SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i),  
SUPER 1800-3(i), SJ,  
MT 3000-2,  
SUPER 1900-2,  
SUPER 2100-2,  
SUPER 2100-2 IP, 
SUPER 1900-3(i),  
SUPER 2100-3(i)

Возможны некоторые отклонения в связи с производственными допусками.
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Тип машины Размеры (мм)
Момент затяжки

Ma (Нм) Ма (фтлбф)

Болты для башмаков Poly Grip и  
базовых пластин EPS PLUS WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i),  
W 1500, W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7

 

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 1/2“ УНФ 180 +/- 10 133 +/- 7

W 2100, W 220(i) 9/16“ УНФ 260 +/- 15 192 +/- 15

W 2200, W 250(i) 5/8“ УНФ 370 +/- 20 273 +/- 15

Болты для резиновых башмаков VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800
M 10 x 1 90 +/- 5 66 +/- 4

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

1/2“ УНФ 180 +/- 10 133 +/- 7SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP,  
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Как и для всех винтовых соединений, при креплении баш­
маков, башмаков Poly Grip, базовых пластин EPS PLUS от 
WIRTGEN или резиновых башмаков от VÖGELE необходи­
мо учитывать предписанный момент затяжки. В следую­
щих таблицах указаны надлежащие моменты затяжки 
для машин WIRTGEN и VÖGELE.

ЗАМЕНА НАКЛАДКИ
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Тип машины Размеры (мм)
Момент затяжки

Ma (Нм) Ма (фтлбф)

Болты для башмаков Poly Grip и  
базовых пластин EPS PLUS WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i),  
W 1500, W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7

 

W 2000, W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 1/2“ УНФ 180 +/- 10 133 +/- 7

W 2100, W 220(i) 9/16“ УНФ 260 +/- 15 192 +/- 15

W 2200, W 250(i) 5/8“ УНФ 370 +/- 20 273 +/- 15

Болты для резиновых башмаков VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800
M 10 x 1 90 +/- 5 66 +/- 4

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) M 12 x 1 160 +/- 10 118 +/- 7

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, MT 3000-2

1/2“ УНФ 180 +/- 10 133 +/- 7SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP,  
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

SUPER 3000-2

>	 правильное положение башмаков при правильной установке 
гусеничной цепи

37

ПРЕИМУЩЕСТВА  I   ФАКТЫ  I   ПРИМЕНЕНИЕ



Тип машины
Размер  
ходовой  
тележки

Размеры  
(мм)

Момент затяжки

Ма (Нм) Ма (фтлбф)

Болты для накладки EPS PLUS WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
M 12 x 1,5 150 110

W 2000, W 205, W 215, W 210(i) W 210 XP W3

W 2100, W 220(i) W4
M 14 x 1,5 240 177

W 2200, W 250(i) W5

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Использование накладок башмаков EPS PLUS на машинах 
WIRTGEN существенно упрощает их монтаж. Суще­
ственное различие между двумя системами (Poly Grip и 
EPS PLUS) состоит в возможности оставлять стальные ба­
зовые пластины после износа накладок башмаков смон­
тированными на звенной цепи (стальная базовая пластина 
монтируется тем же способом, что и башмаки Poly Grip). 
Необходимо демонтировать только изношенную полиу­
ретановую накладку EPS PLUS и заменить ее новой. При 
монтаже башмаков WIRTGEN EPS PLUS следует строго 
соблюдать предписанный момент затяжки для обеспече­
ния надежного соединения между накладкой и стальной 
базовой пластиной. Необходимые данные можно найти в 
руководстве по эксплуатации или в таблице ниже. Резьбо­
вой фиксатор на специальных винтах предотвращает са­
моотвинчивание накладок после монтажа.

ЗАМЕНА НАКЛАДКИ

Вследствие наличия резьбового фиксатора на резьбу 
винтов их необходимо сразу затягивать с предписан-
ным моментом.
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Тип машины
Размер  
ходовой  
тележки

Размеры  
(мм)

Момент затяжки

Ма (Нм) Ма (фтлбф)

Болты для накладки EPS PLUS WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, 
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), 
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), 
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
M 12 x 1,5 150 110

W 2000, W 205, W 215, W 210(i) W 210 XP W3

W 2100, W 220(i) W4
M 14 x 1,5 240 177

W 2200, W 250(i) W5

Как правило, момент затяжки указывается на головке болта.

>	 В связи с тем, что доступ к резьбовым соединениям с внешней 
стороны облегчен, сокращается время, затрачиваемое на 
монтаж. Это повышает уровень эксплуатационной готовности 
строительных машин WIRTGEN.
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

В большинстве случаев необходимость в преждевремен­
ной замене опорных катков возникает из-за утечки масла.

Однако действительные утечки следует отличать от 
негерметичности. Подтекание масла в небольших коли­
чествах из торцевого уплотнения считается нормальным 
явлением и на языке специалистов называется «потени­
ем». Этот процесс, абсолютно типичный для торцевых 
уплотнений, он позволяет очищать притертые поверхно­
сти колец и предотвращает проникновение грязи в под­
шипники качения или скольжения, находящиеся в опор­
ном катке.

Опорные катки с утечками или заклинившими подшипни­
ками следует заменять в кратчайшие сроки, чтобы не до­
пустить повреждения других компонентов ходовой части, 
например, гусеничной цепи. Ведь заклинивание опорных 
катков ведет к быстрому износу цепей ходовой части, по­
скольку растет сила трения, действующая на корпус опор­
ного катка и контактную поверхность звеньев цепи.

Кроме того, в гидравлической системе трансмиссии про­
исходит рост давления, поскольку увеличивается расход 
энергии на приведение ходовой части в движение. В ито­
ге высоким нагрузкам подвергаются и другие механичес­

>	 Утечка >	 Выпот

ИЗНОС ОПОРНЫХ КАТКОВ
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>	 Если повреждение уплотнения обнаружено слишком 
поздно, подшипник выходит из строя из-за недостатка 
смазки — опорный каток блокируется.

кие компоненты, например, боковая поверхность зубьев 
ведущей звездочки или втулки, предназначенные для за­
щиты цепных пальцев.

Если диаметр контактной поверхности опорного катка 
меньше величины износа A (см. ниже), то на внешних 
кромках цепи могут появиться признаки износа, который 
в результате затронет и пальцы ходовой цепи. 
Кроме того, подшипники направляющего колеса и ходо­
вой редуктор ведущей звездочки подвергаются слишком 
высоким нагрузкам, связанным с большим весом машины, 
поскольку при недостаточном диаметре опорных катков 
усилия, действующие по вертикали, больше не могут на­
дежно передаваться на гусеничную цепь.
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Тип машины Размер Идент, №
Степень износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Опорные катки WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 1500, W 1900

W1

193999

135 133,4 131,8 130,2 128,6 127W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), W 100 CF(i), 
W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 
W 195, W 200(i), W 200 H(i)

191936

W 2000
W3

2066123
156 154,4 152,8 151,2 149,6 148

W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 2111494
W 2100, W 220(i) W4 2070670 155 153,4 151,8 150,2 148,6 147
W 2200 (до серийного номера 0311)

W5
118719 172 168,8 165,6 162,4 159,2 156

W 2200 (с серийного номера 0312) 2053169
170 167,2 164,4 161,6 158,8 156

W 250(i) 2165046

Опорные катки VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800
Ø 130 2013745 130 128,7 127,4 126,1 124,8 123,5

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2 Ø 135 4611340027 135 133,4 131,8 130,2 128,6 127
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) Ø 135 2307941 135 133,4 131,8 130,2 128,6 127

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1,  
SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ)

Ø 156 4611340028 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 4611340029 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ
Ø 156 4611340028 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 4611340029 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
Ø 90 2306186 90 88,4 86,8 85,2 83,6 82

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP
Ø 156 2038734 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 2038715 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

SUPER 3000-2 Ø 180
2038715

180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
2133094

SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
Ø 156 2038734 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 2038715 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
Ø 98 2199919 98 96,4 94,8 93,2 91,6 90

MT 3000-2
Ø 180 2149095 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 2038715 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

A

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

>	 Опорный каток  
(упрощенное 
изображение)

СТЕПЕНЬ ИЗНОСА ОПОРНЫХ 
КАТКОВ
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Тип машины Размер Идент, №
Степень износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Опорные катки WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 1500, W 1900

W1

193999

135 133,4 131,8 130,2 128,6 127W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i), W 100 CF(i), 
W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i), 
W 195, W 200(i), W 200 H(i)

191936

W 2000
W3

2066123
156 154,4 152,8 151,2 149,6 148

W 205, W 215, W 210(i), W 210 XP 2111494
W 2100, W 220(i) W4 2070670 155 153,4 151,8 150,2 148,6 147
W 2200 (до серийного номера 0311)

W5
118719 172 168,8 165,6 162,4 159,2 156

W 2200 (с серийного номера 0312) 2053169
170 167,2 164,4 161,6 158,8 156

W 250(i) 2165046

Опорные катки VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800
Ø 130 2013745 130 128,7 127,4 126,1 124,8 123,5

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)
SUPER 1100-2, SUPER 1300-2 Ø 135 4611340027 135 133,4 131,8 130,2 128,6 127
SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) Ø 135 2307941 135 133,4 131,8 130,2 128,6 127

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1,  
SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ)

Ø 156 4611340028 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 4611340029 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ
Ø 156 4611340028 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 4611340029 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
Ø 90 2306186 90 88,4 86,8 85,2 83,6 82

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP
Ø 156 2038734 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 2038715 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

SUPER 3000-2 Ø 180
2038715

180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
2133094

SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)
Ø 156 2038734 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 2038715 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162
Ø 98 2199919 98 96,4 94,8 93,2 91,6 90

MT 3000-2
Ø 180 2149095 156 153,4 150,8 148,2 145,6 143
Ø 180 2038715 180 176,4 172,8 169,2 165,6 162

Возможны некоторые отклонения в связи с производственными допусками.
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Для максимального сокращения износа гусеничной цепи 
необходим постоянный контроль ее натяжения.
>	 Если усилие натяжения гусеничной цепи, создаваемое 

натяжным цилиндром между направляющим колесом 
и звездочкой, слишком высокое, может образоваться 
зазор между втулкой и пальцем, что будет являться 
одним из факторов износа.

>	 Недостаточное натяжение цепи, напротив, ведет к 
«змееобразному» движение гусеничной цепи. В ре­
зультате возникает трение боковой поверхности 
звеньев о боковые поверхности опорных катков и при­
водной звездочки. Это может привести к сходу цепи.

Особенно важно регулярно проверять натяжение цепи в 
ходовых тележках, смазываемых консистентной смазкой. 
Ниже на примере гусеничной цепи ходовой части VÖGELE 
описано, как определить правильное натяжение цепи:

Для правильной оценки натяжения цепи следует исполь­
зовать шаблон или линейку длиной 1-1,20 м. Линейка при­
кладывается к самой верхней точке ведущей звездочки. 
Самое большое расстояние или провисание от нижней 
кромки линейки до нижней кромки опорной плиты при 
правильном натяжении цепи должно быть не более 2 см.

ИЗНОС ГУСЕНИЧНЫХ ЦЕПЕЙ
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1 2

3

1  >	 Сколы на звеньях могут 
привести к обрыву цепи.

2  >	 В связи с нагрузкой  
звенья изнашиваются  
по высоте, а также 
удлиняются.

3  >	 Направление установки 
цепи ходовой части.
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Тип машины
Размер  
ходовой  
тележки

Исполнение  
цепи

Величина износа (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Гусеничные цепи WIRTGEN — степень износа A

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
с консистентной  
смазкой

73 71,8 70,6 69,4 68,2 67

 

W 2000, W 205, W 215,  
W 210(i), W 210 XP

W3
с консистентной  
смазкой

76,8 75,6 74,4 73,2 72 70,8

W 2100 (до серийного номера 0147)

W4 сухое

96 94,3 92,6 90,9 89,2 87,5

W 2100 (с серийного номера 0148), 
W 220(i)

96 94,4 92,8 91,2 89,6 88

W 2200, W 250(i) W5 сухое 103,9 102,1 100,3 98,5 96,7 94,9

Гусеничные цепи WIRTGEN — степень износа L

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
с консистентной  
смазкой

560 562,4 564,8 567,2 569,6 572

W 2000, W 205, W 215,  
W 210(i), W 210 XP

W3
с консистентной  
смазкой

622,4 626,3 630,2 634,2 638,1 642

W 2100 (до серийного номера 0147)

W4 сухое

684,2 687,8 691,4 695 698,6 702,2

W 2100 (с серийного номера 0148), 
W 220(i)

686,8 689,2 691,6 694 696,4 698,8

W 2200, W 250(i) W5 сухое 701,6 705,2 708,9 712,5 716,2 719,8

A

L

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

>	 Степень износа «L» определяется путем измерения 
длины 4 звеньев цепи от центра первого до центра 
четвертого болта (упрощенное представление).

СТЕПЕНЬ ИЗНОСА ГУСЕНИЧНЫХ 
ЦЕПЕЙ WIRTGEN
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Тип машины
Размер  
ходовой  
тележки

Исполнение  
цепи

Величина износа (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Гусеничные цепи WIRTGEN — степень износа A

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
с консистентной  
смазкой

73 71,8 70,6 69,4 68,2 67

 

W 2000, W 205, W 215,  
W 210(i), W 210 XP

W3
с консистентной  
смазкой

76,8 75,6 74,4 73,2 72 70,8

W 2100 (до серийного номера 0147)

W4 сухое

96 94,3 92,6 90,9 89,2 87,5

W 2100 (с серийного номера 0148), 
W 220(i)

96 94,4 92,8 91,2 89,6 88

W 2200, W 250(i) W5 сухое 103,9 102,1 100,3 98,5 96,7 94,9

Гусеничные цепи WIRTGEN — степень износа L

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F,  
W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i),  
W 150(i), W 150 CF(i), W 1500,  
W 1900, W 195, W 200(i), W 200 H(i)

W1
с консистентной  
смазкой

560 562,4 564,8 567,2 569,6 572

W 2000, W 205, W 215,  
W 210(i), W 210 XP

W3
с консистентной  
смазкой

622,4 626,3 630,2 634,2 638,1 642

W 2100 (до серийного номера 0147)

W4 сухое

684,2 687,8 691,4 695 698,6 702,2

W 2100 (с серийного номера 0148), 
W 220(i)

686,8 689,2 691,6 694 696,4 698,8

W 2200, W 250(i) W5 сухое 701,6 705,2 708,9 712,5 716,2 719,8

Возможны некоторые отклонения в связи с производственными допусками.
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Тип машины
Величина износа (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Гусеничные цепи VÖGELE — степень износа A

SUPER 700, SUPER 800
63 62,3 61,7 61 60,4 59,7

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 73 71,8 70,6 69,4 68,2 67

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2,  
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

77 75,8 74,6 73,4 72,2 71

SUPER 3000-2

MT 3000-2

Гусеничные цепи VÖGELE — степень износа L

SUPER 700, SUPER 800
500 502,6 505,2 507,8 510,4 513

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 560 562,4 564,8 567,2 569,6 572

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2,  
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

622 625,2 628,5 631,7 635 638,2

SUPER 3000-2

MT 3000-2

A

L

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

СТЕПЕНЬ ИЗНОСА ГУСЕНИЧНЫХ 
ЦЕПЕЙ VÖGELE

>	 Степень износа «L» определяется путем измерения 
длины 4 звеньев цепи от центра первого до центра 
четвертого болта (упрощенное представление).
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Тип машины
Величина износа (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Гусеничные цепи VÖGELE — степень износа A

SUPER 700, SUPER 800
63 62,3 61,7 61 60,4 59,7

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 73 71,8 70,6 69,4 68,2 67

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2,  
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

77 75,8 74,6 73,4 72,2 71

SUPER 3000-2

MT 3000-2

Гусеничные цепи VÖGELE — степень износа L

SUPER 700, SUPER 800
500 502,6 505,2 507,8 510,4 513

SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i) 560 562,4 564,8 567,2 569,6 572

SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ, SUPER 1900-2,  
SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP, SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

622 625,2 628,5 631,7 635 638,2

SUPER 3000-2

MT 3000-2

Возможны некоторые отклонения в связи с производственными допусками.
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Изношенная цепная направляющая не может защищать 
цепь или раму ходовой части от износа. Поэтому при заме­
не гусеничной цепи этот элемент следует проверять на 
предмет износа и при необходимости также заменять. Это 
позволит избежать затратного повторного демонтажа 
цепи ходовой тележки из-за неисправной цепной направ­
ляющей до наступления срока замены направляющей 
согласно графику.

Движение втулок цепи ходовой тележки, во время которо­
го они входят в промежутки между зубьями ведущей 
звездочки, приводит к износу как самой цепи, так и звез­
дочки, и со временем изменяет еe геометрию.

ИЗНОС ВЕДУЩЕЙ ЗВЕЗДОЧКИ И 
НАПРАВЛЯЮЩИХ ДЛЯ ЦЕПИ
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Шаг цепи и шаг зубьев звездочки точно согласованы друг с 
другом. Из-за чрезмерного износа звездочки расстояние 
между боковыми поверхностями зубьев изменяется (попе­
речное сечение зубьев уменьшается из-за их истирания), 
что ведет к усиленному износу или растягиванию звеньев 
(особенно при использовании изношенной звездочки с 
новой цепью). Давление на пальцы и втулки повышается, 
износ этих компонентов ускоряется.

Износ звездочки невозможно определить путем проведе­
ния замеров и последующего сравнения результатов с та­
блицей износа из-за ее формы. Поэтому для надежной 
оценки износа подходит только осмотр на наличие нео­
бычных повреждений (например, сколов на зубьях, трещин 
в ведущем колесе и т. д.) и на предмет износа в результате 
постоянного трения боковых поверхностей зубьев или 
торца шестерни о соседние компоненты.

1  >	 Скол на зубе звездочки

2  >	 Зубы изношены по высо-
те, вероятно проскакива-
ние звездочки

1 2

51

ПРЕИМУЩЕСТВА  I   ФАКТЫ  I   ПРИМЕНЕНИЕ



ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Во время эксплуатации натяжение цепи поддерживается 
с помощью пружинно-смазочного цилиндра, или гидрав­
лического цилиндра через направляющее колесо. При 
прохождении гусеничной цепи по направляющему колесу 
возникает трение, которое в сочетании с загрязнениями 
и / или слишком высоким / низким усилием натяжения 
ускоряет износ.

Если индикатор износа направляющей части выступает за 
пределы рамы, то сначала необходимо проверить износ 
цепей на основе размеров, указанных на предыдущих 
страницах, потому что, как правило, это происходит из-за 
чрезмерного износа цепи ходовой части.

Слишком поздняя замена цепей ведет к усилению вибра­
ции в ходовой тележке, поскольку направляющее колесо 
не полностью опирается контактными поверхностями на 
раму. Такая вибрация может привести к повреждению 
подшипников опоры направляющего колеса.

Из-за относительного перемещения консоли направляю­
щего колеса внутри металлоконструкции (рамы ходовой 
части) изнашивается не только сама консоль колеса, но и 
рама ходовой части. После многолетнего использования 
машины при установке или при замене направляющего 
колеса следует проверять зазор, чтобы, при необходимо­
сти, выполнить доработку стальной рамы до повторного 
монтажа всех компонентов, в частности гусеничной цепи, 
цилиндров натяжения с направляющим колесом и т. д.

ИЗНОС НАПРАВЛЯЮЩЕГО 
КОЛЕСА И НАПРАВЛЯЮЩИХ  
ДЛЯ ЦЕПИ

При превышении степени износа А звездочки, втулки 
гусеничной цепи проскальзывают через нее, что  
значительно сокращает их предположительный  
срок службы.
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1

2

1  >	 Направляющее колесо 
ходовой части WIRTGEN: 
индикатор износа на-
правляющего колеса 
выступает за пределы 
стальной рамы. Следует 
проверить износ гусенич- 
ной цепи.

2  >	 Стальная рама ходовой 
части WIRTGEN: изноше- 
ны места контактов на-
правляющей. Из-за слиш- 
ком большого зазора 
требуется их доработка.
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Тип машины
Величина износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Направляющие колеса WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i),  
W 1500, W 1900

17,5 18,6 19,7 20,8 21,9 23

W 195, W 200(i), W 205, W 200 H(i), W 215, W 210(i), W 210 XP 27,5 28,3 29,1 29,9 30,7 31,5

W 2000 22 23,1 24,2 25,3 26,4 27,5

W 2100 (до серийного номера 0147) 19 19,8 20,6 21,4 22,2 23

W 2100 (с серийного номера 0148), W 220(i)
25 26,1 27,2 28,3 29,4 30,5

W 2200, W 250(i)

Направляющие колеса VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800

17,5 18,6 19,7 20,8 21,9 23SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ

14 15 16 17 18 19

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP,  
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

13 14 15 16 17 18SUPER 3000-2

MT 3000-2

A

ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

>	 Направляю-
щее колесо 
(упрощенное 
изображение)

ВЕЛИЧИНА ИЗНОСА  
НАПРАВЛЯЮЩЕГО КОЛЕСА
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Тип машины
Величина износа A (мм)

0 % 20 % 40 % 60 % 80 % 100 %

Направляющие колеса WIRTGEN

W 1000 F, W 1200 F, W 1300 F, W 100 F(i), W 120 F(i), W 130 F(i),  
W 100 CF(i), W 120 CF(i), W 130 CF(i), W 150(i), W 150 CF(i),  
W 1500, W 1900

17,5 18,6 19,7 20,8 21,9 23

W 195, W 200(i), W 205, W 200 H(i), W 215, W 210(i), W 210 XP 27,5 28,3 29,1 29,9 30,7 31,5

W 2000 22 23,1 24,2 25,3 26,4 27,5

W 2100 (до серийного номера 0147) 19 19,8 20,6 21,4 22,2 23

W 2100 (с серийного номера 0148), W 220(i)
25 26,1 27,2 28,3 29,4 30,5

W 2200, W 250(i)

Направляющие колеса VÖGELE

SUPER 700, SUPER 800

17,5 18,6 19,7 20,8 21,9 23SUPER 700-3(i), SUPER 800-3(i)

SUPER 1100-2, SUPER 1300-2, SUPER 1100-3(i), SUPER 1300-3(i)
SUPER 1600-1, SUPER 1800-1, SUPER 1600-2, SUPER 1800-2 (SJ),  
SUPER 1600-3(i), SUPER 1800-3(i), SJ

14 15 16 17 18 19

SUPER 1900-2, SUPER 2100-2, SUPER 2100-2 IP,  
SUPER 1900-3(i), SUPER 2100-3(i)

13 14 15 16 17 18SUPER 3000-2

MT 3000-2

Возможны некоторые отклонения в связи с производственными допусками.
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ОРИГИНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО WIRTGEN GROUP

Своевременное определение и правильная оценка степе­
ни износа различных компонентов ходовых частей машин 
WIRTGEN GROUP — обязательное условие их планомерно­
го и экономичного содержания в исправном состоянии. 
Работы по техобслуживанию, по возможности, должны 
проводиться в мастерской, а не на стройплощадке, потому 
что ремонт на стройплощадке, как правило, обходится 
дороже, чем в мастерской с необходимым оборудованием 
и инструментами.

Специалисты торгового представительства или сервис­
ного центра компании WIRTGEN GROUP в вашем регионе 
охотно проконсультируют вас по всем вопросам, касаю­
щимся оценки износа, и своевременно снабдят всеми 
необходимыми запчастями.

При тщательном планировании пакет сервисного обслу­
живания будет стоить для вас дешевле, чем обслуживание 
отдельных компонентов. Наши пакеты гарантируют пол­
ный комплект запчастей к дате поступления машины в 
мастерскую.

Подробную информацию для заказа компонентов  
ходовой части можно найти в каталоге Parts and More,  
или в сети Интернет по адресу www.partsandmore.net.

ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ В СЕРВИС-
НЫХ ЦЕНТРАХ WIRTGEN GROUP

56



57

ПРЕИМУЩЕСТВА  I   ФАКТЫ  I   ПРИМЕНЕНИЕ



WIRTGEN GROUP 
Branch of John Deere GmbH & Co. KG
Reinhard­Wirtgen­Str. 2
53578 Windhagen
Германия
T: +49 26 45 / 13 10
F: +49 26 45 / 13 13 97
info@wirtgen­group.com

>  www.wirtgen­group.com
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